Пояснительная записка

В условиях нового развития производства, современных рыночных отношениях меняется не только характер экономической и производственной деятельности предприятия, но и требования к специалистам. Поэтому в результате изучения дисциплины студент должен:

знать:

технические параметры, характеристики и особенности различных видов электрических машин;
классификацию основного электрического и электромеханического оборудования отрасли;

элементы систем автоматики, их классификацию, основные характеристики и принципы построения систем автоматического управления электрическим и электромеханическим оборудованием;

классификацию и назначение электроприводов, физические процессы в электроприводах;

выбор электродвигателей и схем управления;

устройство систем электроснабжения, выбор элементов схемы электроснабжения и защиты;

физические принципы работы, конструкцию, технические характеристики, области применения, правила эксплуатации электрического и электромеханического оборудования;

условия эксплуатации электрооборудования;

действующую нормативно-техническую документацию по специальности;

порядок проведения стандартных и сертифицированных испытаний;

правила сдачи оборудования в ремонт и приёма после ремонта;

пути и средства повышения долговечности оборудования;

технологию ремонта внутрицеховых сетей, кабельных линий, электрооборудования трансформаторных подстанций, электрических машин, пускорегулирующей аппаратуры
уметь:

определять электроэнергетические параметры электрических машин и аппаратов, электротехнических устройств и систем;

подбирать технологическое оборудование для ремонта и эксплуатации электрических машин и аппаратов, электротехнических устройств и систем, определять оптимальные варианты его использования;

организовывать и выполнять наладку, регулировку и проверку электрического и электромеханического оборудования;

проводить анализ неисправностей электрооборудования;

эффективно использовать материалы и оборудование;

заполнять маршрутно-технологическую документацию на эксплуатацию и обслуживание отраслевого электрического и электромеханического оборудования;

оценивать эффективность работы электрического и электромеханического оборудования;

осуществлять технический контроль при эксплуатации электрического и электромеханического оборудования;

осуществлять метрологическую поверку изделий;

производить диагностику оборудования и определение его ресурсов;

прогнозировать отказы и обнаруживать дефекты электрического и электромеханического оборудования;

Одной из основных форм учебной самостоятельной работы студентов в межсессионный период и промежуточной формой контроля является домашняя контрольная работа. По дисциплине «Электрическое и электромеханическое оборудование», согласно учебному плану, студенты заочной формы обучения должны выполнить одну домашнюю работу. Задания для домашней работы составлены в 5 вариантах. Каждый вариант предусматривает письменный ответ на теоретические вопросы и выполнения практических заданий.

Домашняя контрольная работа должна быть выполнена в срок, указанный в учебном графике и сдана в учебную часть не позднее, чем за две недели до начала лабораторно-экзаменационной сессии.

Домашние контрольные работы выполняются листах формата А4 с применением средств ПЭВМ в скоросшивателе. Обязательный титульный лист. Для рецензии обязательно вложить чистый лист.

Последовательность выполнения задания студент может изменить, но обязан выполнить все задания по своему варианту.

При выполнении каждого задания ставится номер вопроса, согласно своему варианту, приводится полностью задание, а затем дается полный ответ.

В конце домашней контрольной работы приводится перечень использованной литературы.

Выполненная контрольная работа сдается секретарю заочного отделения, регистрируется в ведомости (журнале) и в трехдневный срок передается преподавателю на рецензирование.

Контрольная работа, в которой студентом не раскрыто основное содержание вопросов задания или в которой имеются грубые ошибки в освещении вопроса, в выполнении практических заданий и т.д. не засчитывается и возвращается студенту с подробной рецензией для дальнейшей работы над учебным материалом.

Повторное выполнение домашней контрольной работы производится в той же папке, без переписывания правильно выполненной части задания.

Контрольная работа, выполненная небрежно, неразборчивым почерком, а также не по заданному варианту, возвращается студенту с указанием причин возврата.

               Задания для домашней контрольной работы.

Вариант №1

1. Коммутационная и защитная аппаратура. Назначение, конструктивные особенности.

2. Опишите технологический  процесс контактного оконцевания:

«Пайка кольцом с полудой»
	Подготовительная работа


	Практическая работа
	Контроль и проверка работы

	
	
	 


3.  Судовые кабели, провода. Виды, классификация. 
        4. Виды распределительных щитов. Особенности размещения на судне.

Вариант №2

1. Технология монтажа низкочастотных штепсельных разъемов.
2.  Назначение НЧ соединителей, виды.

            Опишите технологический  процесс:                               


              «Пайку цилиндрических НЧ соединителей типа ШР»                                                                                                               
	Подготовительная работа

	Практическая работа
	Контроль и проверка работы

	
	
	 


3. Судовой главный распределительный щит. Размещение, конструкция,   основные характеристики. 

4. Коммутационная и защитная аппаратура. Назначение, конструктивные особенности.

Вариант №3

     1.    Опишите технологический  процесс контактного оконцевания.

«Пайка кольцом с полудой»
	Подготовительная работа

	Практическая работа
	Контроль и проверка работы

	
	
	 


   2.  Универсальный пакетный переключатель.

Укажите назначение и принцип работы универсального пакетного переключателя. Схематичное поэлементное изображение пакетного переключателя.

    3.  Технология затяжки и укладки судовых кабелей. Расшифруйте марки     кабеля: КНР - 7х1,5; ВВГ – 2х2,5; НРШМ – 3х1,5.

4. Выберите  правильный ответ: 

     При пайке деталей, чувствительных к перегреву используют марку припоя…

а) ПОС - 40  б) ПОС - 10  в) ПОСК - 50 - 18

Вариант №4

 1.  Назначение НЧ соединителей, виды.

            Опишите технологический  процесс:                               


                                      «Пайка НЧ соединителей типа РП» 
	Подготовительная работа


	Практическая работа
	Контроль и проверка работы

	
	
	 


2.  Коммутационная и защитная аппаратура. Назначение, конструктивные особенности.

3. Технология разделки и оконцевания радиочастотного кабеля. Расшифруйте марки кабеля: КНР - 7х1,5; ВВГ – 2х2,5; НРШМ – 3х1,5.

4.   Выберите  правильный ответ: 

К низкочастотным штепсельным разъемам относятся следующие типы:

                          а) цилиндрические общего применения (ШР, ШРТ, СШР);

                          б) малогабаритные (2РМ, 2РМГ);

                          в) прямоугольные (А, РП 10, РП14);

                          г) А+ Б+ В (все указанные свыше);

                         д) только А+ Б

Вариант №5.

       1.Опишите технологический  процесс контактного оконцевания:

«Пайка кольцом с полудой»
	Подготовительная работа


	Практическая работа
	Контроль и проверка работы

	
	
	 


2. Технологический процесс пайки монтажных соединений. Основные требования к припоям и флюсам. Условия качества пайки

3 Обнаружение повреждения в кабеле. Способы устранения неисправностей.

4.Монтажные провода, применяемые в радиомонтажном производстве и их             свойства.
