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Раздел 1. Общие положения 
 
1.1. Настоящая основная образовательная программа по профессии среднего 

профессионального образования 15.01.33 Токарь на станках с числовым 
программным управлением (далее – ООП СПО) разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым 

программным управлением. 

ООП СПО определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым 

программным управлением, планируемые результаты освоения образовательной 

программы, примерные условия образовательной деятельности. 

ООП СПО разработана для реализации образовательной программы на базе 

среднего общего образования.  

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, 

разрабатывается образовательной организацией на основе требований федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС 

СПО с учетом получаемой профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым 

программным управлением  и настоящей ООП. 

1.2. Нормативные основания для разработки ООП: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

− Приказ Минобрнауки России от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении 

Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их 

экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ»; 

− Приказ Минобрнауки России от 09 декабря 2016 г. № 1544 «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.33  наименование Токарь на 

станках с числовым программным управлением» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 26 декабря 2016 г, регистрационный № 44977); 

− Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования» 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 30 июля 2013 г., 

регистрационный № 29200) (далее – Порядок организации образовательной 

деятельности); 

− Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования» 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 1 ноября 2013 г., 

регистрационный № 30306); 

− Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об 

утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального 



образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 

июня 2013 г., регистрационный № 28785). 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 25 декабря 2014 г. № 1128н « Об утверждении профессионального стандарта «Токарь» 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 4 февраля 2015 г., 

регистрационный № 35869); 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты  Российской 

Федерации  от 24 декабря 2015 г. № 1138н «Об утверждении профессионального 

стандарта «Токарь-расточник», (зарегистрирован Министерством  юстиции  Российской 

Федерации 28 января 2016 г., регистрационный № 40835);  

−  Техническое описание компетенции 43 «Токарные работы на станках с 

ЧПУ» конкурсного движения «Молодые профессионалы» (WorldSkills); 

− Устав ГАПОУ МО "Мурманский индустриальный колледж"; 

− Локальные акты ГАПОУ МО "Мурманский индустриальный колледж" 

 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт 

среднего профессионального образования; 

ООП – основная образовательная программа;  

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОК– общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции. 

 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы среднего 
профессионального образования  

 

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы: 

токарь;  токарь - расточник. 

Формы получения образования: допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего образования  

Формы обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего 

образования: 1476 часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на 

базе среднего общего образования: 10 месяцев. 

Объем и сроки получения среднего профессионального образования по профес-

сии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением на базе основно-

го общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 

4428 часов;  2 года 10 месяцев. 

 

 
 
 



Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 
3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям: 

 

 

 

Наименование основных 

видов деятельности 

 

 

Наименование 

профессиональных модулей 

Квалификации 

токарь токарь-

расточник 

Изготовление изделий на 

токарных станках по 

стадиям 

технологического 

процесса в соответствии с 

требованиями охраны 

труда и экологической 

безопасности 

ПМ.01 Изготовление изделий на 

токарных станках по стадиям 

технологического процесса в 

соответствии с требованиями 

охраны труда и экологической 

безопасности 

осваивается осваивается 

Изготовление изделий на 

токарно-расточных 

станках по стадиям 

технологического 

процесса в соответствии с 

требованиями охраны 

труда и экологической 

безопасности 

ПМ.02 Изготовление изделий 

на токарно-расточных станках 

по стадиям технологического 

процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и 

экологической безопасности; 

осваивается осваивается 

Изготовление различ-

ных изделий на токарных 

станках с числовым про-

граммным управлением 

по стадиям технологиче-

ского процесса в соответ-

ствии с требованиями ох-

раны труда и экологиче-

ской безопасности 

ПМ.03 Изготовление различ-

ных изделий на токарных 

станках с числовым программ-

ным управлением по стадиям 

технологического процесса в 

соответствии с требованиями 

охраны труда и экологической 

безопасности. 

 

осваивается осваивается 

 

 

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 
 
4.1. Общие компетенции 

К
од

  
к

ом
п

ет
ен

ц
и

и
  

Формулировка 
компетенции 

 
Знания,      умения 



ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач 

профессионально

й деятельности, 

применительно к 

различным 

контекстам 

 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части; определять этапы решения 

задачи; выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для решения задачи 

и/или проблемы; 

составить план действия; определить необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; реализовать 

составленный план; оценивать результат и 

последствия своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Знания: актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить; основные источники информации 

и ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной 

и смежных областях; методы работы в 

профессиональной и смежных сферах; структуру 

плана для решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 02 Осуществлять 

поиск, анализ и 

интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессионально

й деятельности 

Умения: определять задачи для поиска 

информации; определять необходимые источники 

информации; планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую информацию; 

выделять наиболее значимое в перечне 

информации; оценивать практическую значимость 

результатов поиска; оформлять результаты поиска 

Знания: номенклатура информационных 

источников применяемых в профессиональной 

деятельности; приемы структурирования 

информации; формат оформления результатов 

поиска информации 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессионально

е и личностное 

развитие. 

Умения: определять актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности; применять современную научную 

профессиональную терминологию; определять и 

выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования 



Знания: содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная научная и 

профессиональная терминология; возможные 

траектории профессионального развития и 

самообразования 

ОК 04 Работать в 

коллективе и 

команде, 

эффективно 

взаимодействоват

ь с коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

Умения: организовывать работу коллектива и 

команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Знания: психологические основы деятельности  

коллектива, психологические особенности 

личности; основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста. 

Умения: грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по профессиональной 

тематике на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и 

построения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

общечеловечески

х ценностей. 

Умения: описывать значимость своей профессии  

 

Знания: сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной деятельности по 

профессии  

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях. 

Умения: соблюдать нормы экологической 

безопасности; определять направления 

ресурсосбережения в рамках профессиональной 

деятельности по профессии  

Знания: правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; пути обеспечения 

ресурсосбережения 



ОК 08 Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессионально

й деятельности и 

поддержание 

необходимого 

уровня 

физической 

подготовленности

. 

Умения: использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей; применять 

рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; пользоваться 

средствами профилактики перенапряжения 

характерными для данной профессии  

Знания: роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и социальном 

развитии человека; основы здорового образа 

жизни; условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для профессии; 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Использовать 

информационные 

технологии в 

профессионально

й деятельности 

Умения: применять средства информационных 

технологий для решения профессиональных задач; 

использовать современное программное 

обеспечение 

Знания: современные средства и устройства 

информатизации; порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной 

деятельности 

ОК 10 Пользоваться 

профессионально

й документацией 

на 

государственном 

и иностранном 

языке. 

Умения: понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты 

на базовые профессиональные темы; участвовать в 

диалогах на знакомые общие и профессиональные 

темы; строить простые высказывания о себе и о 

своей профессиональной деятельности; кратко 

обосновывать и объяснить свои действия (текущие 

и планируемые); писать простые связные 

сообщения на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

Знания: правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика); лексический 

минимум, относящийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессиональной 

деятельности; особенности произношения; правила 

чтения текстов профессиональной направленности 



ОК 11 Планировать 

предприниматель

скую 

деятельность в 

профессионально

й сфере 

Умения: выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования; определять 

инвестиционную привлекательность коммерческих 

идей в рамках профессиональной деятельности; 

презентовать бизнес-идею; определять источники 

финансирования 

Знание: основы предпринимательской 

деятельности; основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; порядок 

выстраивания презентации; кредитные банковские 

продукты  

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Основные виды  
деятельности 

Код и 
наименование 
компетенции 

Показатели освоения 
компетенции 

Изготовление изделий на 

токарных станках по 

стадиям 

технологического 

процесса в соответствии 

с требованиями охраны 

труда и экологической 

безопасности 

ПК 1.1. Осуществ-

лять подготовку и 

обслуживание рабо-

чего места для рабо-

ты 

Практический опыт: 
выполнении подготовитель-

ных работ и обслуживание 

рабочего места токаря 

Умения: 
осуществлять подготовку 

к работе и обслуживание ра-

бочего места токаря в соот-

ветствии с требованиями ох-

раны труда, производствен-

ной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезо-

пасности; 

Соблюдать правила безопас-

ности труда, производствен-

ной санитарии и пожарной 

безопасности. 

Знания: 
правила подготовки к ра-

боте и содержания рабочих 

мест токаря, требования ох-

раны труда, производствен-

ной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезо-

пасности; 

конструктивные особен-

ности, правила управления, 



подналадки и проверки на 

точность токарных станков 

различных типов; 

правила перемещения гру-

зов и эксплуатации специ-

альных транспортных и гру-

зовых средств; 

правила и нормы охраны 

труда, техники безопасности,  

личной и производственной 

санитарии и противопожар-

ной защиты; 

ПК 1.2. Осуществ-

лять подготовку к 

использованию ин-

струмента и оснаст-

ки для работы на 

токарных станках в 

соответствии с по-

лученным заданием. 

Практический опыт:  
подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках 

в соответствии с полученным 

заданием 
Умения: 

выбирать и подготавли-

вать к работе универсальные, 

специальные приспособле-

ния, режущий и контрольно--

измерительный инструмент; 

использовать физико-

химические методы исследо-

вания  металлов; 
пользоваться справочны-

ми таблицами для определе-

ния свойств материалов; 

выбирать материалы для 

осуществления профессио-

нальной деятельности 
Знания: 

Устройство, правила при-

менения, проверки на точ-

ность универсальных и спе-

циальных приспособлений, 

контрольно-измерительных 

инструментов; 

Наименование и свойства 

комплектуемых материалов; 

Устройство, назначение, 

правила настройки и регули-

рования контрольно-

измерительных инструментов 

и приборов; 



Методы и средства кон-

троля обработанных поверх-

ностей; 

Основные свойства и 

классификацию материалов,

 использующихся 

в профессиональной дея-

тельности; 

Наименование, маркиров-

ку, свойства обрабатываемо-

го материала; 
Правила применения ох-

лаждающих и смазывающих 

материалов; 

Основные сведения о ме-

таллах и сплавах; 

Основные сведения о неме-

таллических, прокладочных, 

уплотнительных и электро-

технических материалах, ста-

ли, их классификацию. 
ПК 1.3. Определять 

последовательность 

и оптимальные ре-

жимы обработки 

различных изделий 

на токарных станках 

в соответствии с за-

данием. 

Практический опыт:  
Определении последователь-

ности и оптимального режи-

ма обработки различных из-

делий на токарных станках в 

соответствии с заданием 
Умения: 
Устанавливать оптимальный 

режим токарной обработки в 

соответствии с технологиче-

ской картой 
Знания: 
Правила определения режи-

мов резания по справочникам 

и паспорту станка 
ПК 1.4. Вести тех-

нологический про-

цесс обработки и 

доводки деталей, за-

готовок и инстру-

ментов на токарных 

станках с соблюде-

нием требований к 

качеству, в соответ-

ствии с заданием и с 

технической доку-

ментацией. 

Практический опыт:  
осуществление технологиче-

ского процесса обработки и 

доводки деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с соблюдением тре-

бований к качеству, в соот-

ветствии с заданием и техни-

ческой документацией 
Умения: 

Осуществлять токарную об-

работку деталей средней 

сложности на универсальных 



и специализированных стан-

ках, в том числе на крупнога-

баритных и многосуппорт-

ных 
Знания: 

Правила проведения и техно-

логию проверки качества вы-

полненных работ 
Изготовление изделий 

на токарно-расточных 

станках  по стадиям тех-

нологического процесса 

в соответствии с требо-

ваниями охраны труда и 

экологической безопас-

ности 

ПК 3.1. Осуществ-

лять подготовку и 

обслуживание рабо-

чего места для рабо-

ты на токарно-

расточных станках 

Практический опыт: 
Выполнении подготовитель-

ных работ и обслуживании 

рабочего места токаря-

расточника 

  Умения: 
Осуществлять подготовку к 

работе и обслуживание рабо-

чего места токаря-расточника 

в соответствии с требования-

ми охраны труда, производ-

ственной санитарии, пожар-

ной безопасности и электро-

безопасности 
Знания: 

Правила подготовки к рабо-

те и содержания рабочих 

мест токаря-расточника, тре-

бования охраны труда, про-

изводственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

Конструктивные особенно-

сти, правила управления, 

подналадки и проверки на 

точность токарно-расточных 

станков различных типов; 

Правила перемещения гру-

зов и эксплуатации специ-

альных транспортных и гру-

зовых средств 



ПК 3.2. Осуществ-

лять подготовку к 

использованию ин-

струмента и оснаст-

ки для работы на 

токарно-расточных 

станках в соответст-

вии с полученным 

заданием 

Практический опыт: 
Подготовке к использова-

нию инструмента и оснастки 

для работы на токарно-

расточных станках в соответ-

ствии с полученным задани-

ем 

Умения: 
Выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, спе-

циальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент 

Знания: 
Устройство, правила при-

менения, проверки на точ-

ность универсальных и спе-

циальных приспособлений, 

контрольно-измерительных 

инструментов 

ПК 3.3. Определять 

последовательность 

и оптимальные ре-

жимы обработки 

различных изделий 

на токарно-

расточных станках в 

соответствии с за-

данием. 

Практический опыт: 
Определении последова-

тельности и оптимального 

режима обработки различных 

изделий на токарно-

расточных станках в соответ-

ствии с заданием 

Умения: 
Устанавливать оптималь-

ный режим токарно-

расточной обработки в соот-

ветствии с технологической 

картой 

Знания: 
Правила определения ре-

жимов резания по справоч-

никам и паспорту станка 

ПК 3.4. Вести тех-

нологический про-

цесс обработки де-

талей на токарно-

расточных станках с 

соблюдением тре-

бований к качеству, 

в соответствии с за-

данием и с техниче-

Практический опыт: 
Осуществлении технологи-

ческого процесса, обработке 

детали на токарно-расточных 

станках с соблюдением тре-

бований к качеству, в соот-

ветствии с заданием и техни-

ческой документацией 



ской документаци-

ей. 
Умения: 
Обрабатывать заготовки и 

детали средней сложности на 

токарно-расточных станках 

Знания: 
Правила проведения и тех-

нологию проверки качества 

выполненных работ 

Изготовление различ-

ных изделий на токарных 

станках с числовым про-

граммным управлением 

по стадиям технологиче-

ского процесса в соот-

ветствии с требованиями 

охраны труда и экологи-

ческой безопасности 

 

ПК 5.1 Осуществ-

лять подготовку и 

обслуживание рабо-

чего места для рабо-

ты на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением 

Практический опыт:: 
Выполнении подготовитель-

ных работ и обслуживании 

рабочего места оператора то-

карного станка с числовым 

программным управлением 

Умения: 
Осуществлять подготовку к 

работе и обслуживание рабо-

чего места оператора токар-

ного станка с числовым про-

граммным управлением в со-

ответствии с требованиями 

охраны труда, производст-

венной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезо-

пасности; 

Выполнять подналадку от-

дельных узлов и механизмов 

в процессе работы 

 Знания: 
Правила подготовки к ра-

боте и содержания рабочих 

мест оператора токарного 

станка с числовым про-

граммным управлением, тре-

бования охраны труда, про-

изводственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

Устройство, принципы 

работы и правила подналадки 

токарных станков с числовым 

программным управлением; 

Различные методы созда-

ния управляющих программ 

для станка с ЧПУ; 



Современные программ-

ные среды CAD/CAM; 

Правила чтения чертежей 

и технического задания; 

Режимы резания. 

ПК 5.2 Осуществ-

лять подготовку к 

использованию ин-

струмента и оснаст-

ки для работы на 

токарных станках с 

числовым про-

граммным управле-

нием в соответствии 

с полученным зада-

нием. 

Практический опыт: 
Подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках  

с числовым программным 

управлением в соответствии с 

полученным заданием 

Умения: 
Выбирать и подготавли-

вать к работе универсальные, 

специальные приспособле-

ния, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

Правильно устанавливать на 

станок инструменты, оснаст-

ку и приспособления 

Знания: 
Наименование, назначе-

ние, устройство и правила 

применения приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента; 

Грузоподъемное оборудова-

ние, применяемое в металло-

обрабатывающих цехах 

ПК 5.3 Адаптиро-

вать разработанные 

управляющие про-

граммы на основе 

анализа входных 

данных, технологи-

ческой и конструк-

торской документа-

ции в соответствии 

с полученным зада-

нием. 

Практический опыт: 
 Адаптации стандартных 

управляющих программ на 

основе анализа входных дан-

ных, технологической и кон-

структорской документации в 

соответствии с заданием 

Умения: 
Составлять технологиче-

ский процесс обработки де-

талей, изделий; отрабатывать 

управляющие программы на 

станке; 

Корректировать управ-

ляющую программу на осно-



ве анализа входных данных, 

технологической и конструк-

торской документации; 

Задавать необходимые 

операции обработки для то-

карного станка с ЧПУ; 

Корректировать парамет-

ры обработки в зависимости 

от результатов измерения. 

Правильно использовать из-

мерительный инструмент для 

контроля соответствующих 

размеров. 

Знания: 
Правила определения ре-

жимов резания по справоч-

никам и паспорту станка; 

Правила выбора управ-

ляющих программ для реше-

ния поставленной технологи-

ческой задачи (операции); 

Основные направления 

автоматизации производст-

венных процессов; 

Системы программного 

управления станками;  

Организацию работ при 

многостаночном обслужива-

нии станков с программным 

управлением; 

Современные измеритель-

ные инструменты; 

ПК 5.4 Вести техно-

логический процесс 

обработки деталей 

на токарных станках 

с числовым про-

граммным управле-

нием с соблюдением 

требований к каче-

ству, в соответствии 

с заданием и с тех-

нической докумен-

тацией. 

Практический опыт: 
Обработке деталей на токар-

ных станках с числовым про-

граммным управлением с со-

блюдением требований к ка-

честву в соответствии с зада-

нием и технической докумен-

тацией. 

 Умения: 
Проводить проверку 

управляющих программ 



средствами вычислительной 

техники; 

Выполнять технологиче-

ские операции при изготов-

лении детали на токарных 

станках с числовым про-

граммным управлением; 

Выполнять контрольные опе-

рации над работой механиз-

мов и обеспечение беспере-

бойной работы оборудования 

станка с числовым про-

граммным управлением 

Знания: 
Правила проведения и техно-

логию проверки качества вы-

полненных работ 
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Раздел 6.  Условия образовательной деятельности 
 
6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной 

программы. 
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 

числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, 

оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, 

учитывающими требования международных стандартов. 

 
Перечень специальных помещений 
 
Кабинеты: 
Технической графики и технических измерений 

Безопасности жизнедеятельности 

Технического иностранного языка 

Технологии машиностроения, металлообработки, работ в металлообрабатывающих 

цехах 

Технологического оборудования и оснастки, информационных технологий 

Контроль качества технологических процессов 

 

 
Лаборатории: 
Материаловедения 

Средств и систем контроля управления 

Симуляторов станков с числовым программным управлением 

 

Мастерские:  
Токарная 
 
Спортивный комплекс 
Спортивный зал 
 
Залы: 
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет 

Актовый зал 

 
6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз 

практики по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением 

Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.33  

Токарь на станках с числовым программным управлением должна располагать 

материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной 

и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 

предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам. Минимально необходимый для реализации ООП 

перечень материально- технического обеспечения, включает в себя:  

 
6.1.2.1. Оснащение лабораторий  
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Лаборатория «Материаловедения» 
рабочее место преподавателя; 

рабочие места обучающихся; 

микроскоп для изучения образцов металлов; 

твердомер; 

образцы для испытаний. 

Лаборатория "Симуляторов станков с числовым программным управлением" 
рабочее место преподавателя; 

рабочие места обучающихся; 

компьютеры с программным обеспечением для управления станками токарной груп-

пы. 

 

 

6.1.2.2. Оснащение мастерских 
1. Мастерская «Токарная» 
- станки: токарно-винторезные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные,  заточные; 

 - наборы режущих инструментов и приспособлений; 

 - комплект измерительных  инструментов; 

- наборы слесарного инструмента 

 - заготовки; 

- комплекты средств индивидуальной защиты; 

 - техническая и технологическая документация. 

 

 
6.1.2.3. Требования к оснащению баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и про-

изводственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной ор-

ганизации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспе-

чивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессио-

нальных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведе-

нии чемпионатов WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной доку-

ментации WorldSkills по компетенции «Токарь на станках с ЧПУ» (или их аналогов).  
 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производст-

венной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и 

дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем 

видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных техно-

логий, материалов и оборудования. 
Базы практик, где намечается прохождение учебной и производственной практик 

обучающимися, предъявляются следующие требования: 

- типичность для профессии обучающихся; - современность оснащенности и техно-

логии выполнения производственных работ; 

- нормальная обеспеченность сырьем, материалами, средствами технического обслу-

живания и т. п.; 

- соответствие требованиям безопасности, санитарии и гигиены. 
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6.2. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы. 
 
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работника-

ми образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образова-

тельной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа ру-

ководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует 

области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельно-

сти в промышленности и имеющих стаж работы в данной профессиональной области не 

менее 3 лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте 

«Педагог профессионального обучения, профессионального образования и 

дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства 

труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 

должны получать дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом 

расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих 

опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических 

работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 

процентов. 

 
6.3. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 

по реализации образовательной программы 
 
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 

нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных 

программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и 

укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 27 

ноября 2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 

Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации 

государственной социальной политики». 
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Приложение   I.1 
к ООП по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 «ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ ПО СТАДИЯМ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 

ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ ПО СТАДИЯМ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 

ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ» 
 

1.1. Область применения   рабочей программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.33 Токарь на 

станках с числовым программным управлением 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить 

основной вид деятельности изготовление изделий на токарных станках по стадиям 

технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности, и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной дея-

тельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке 

 

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетен-
ций 

ВД1 Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологиче-

ского процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологи-

ческой безопасности. 

ПК1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

ПК1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в соответствии с полученным задани-

ем. 

ПК1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием. 
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ПК1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, загото-

вок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией. 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь  

практический  

опыт в: 

выполнении подготовительных ра-

бот и обслуживание рабочего места 

токаря; 

подготовке к использованию инст-

румента и оснастки для работы на то-

карных станках в соответствии с по-

лученным заданием; 

определении последовательности и 

оптимального режима обработки раз-

личных изделий на токарных станках в 

соответствии с заданием; 

осуществлении технологического 

процесса обработки и доводки дета-

лей, заготовок и инструментов на то-

карных станках с соблюдением требо-

ваний к качеству, в соответствии с за-

данием и технической документацией. 

уметь осуществлять подготовку к работе 

и обслуживание рабочего места токаря 

в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электро-

безопасности; 

соблюдать правила безопасности 

труда, производственной санитарии и 

пожарной безопасности; 

выбирать и подготавливать к рабо-

те универсальные, специальные при-

способления, режущий и контрольно--

измерительный инструмент; 

использовать физико-химические 

методы исследования  металлов; 

пользоваться справочными табли-

цами для определения свойств  
материалов; 

выбирать материалы для осуществ-

ления профессиональной 
деятельности; 

устанавливать оптимальный режим 
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токарной обработки в соответствии с 

технологической картой; 

осуществлять токарную обработку 

деталей средней сложности на универ-

сальных и специализированных стан-

ках, в том числе на крупногабаритных 

и многосуппортных 

знать правила подготовки к работе и со-

держания рабочих мест токаря, требо-

вания охраны труда, производствен-

ной санитарии, пожарной безопасно-

сти и электробезопасности; 

конструктивные особенности, пра-

вила управления, подналадки и про-

верки на точность токарных станков 

различных типов; 

правила перемещения грузов и экс-

плуатации специальных транспортных 

и грузовых средств; 

правила и нормы охраны труда, 

техники безопасности,  личной и про-

изводственной санитарии и противо-

пожарной защиты; 

устройство, правила применения, 

проверки на точность универсальных 

и специальных приспособлений, кон-

трольно-измерительных инструмен-

тов; 

устройство, назначение, правила 

настройки и регулирования контроль-

но - измерительных инструментов и 

приборов; 

методы и средства контроля обра-

ботанных поверхностей; 

основные свойства и классифика-

цию материалов, использующихся 

в профессиональной деятельности; 

наименование, маркировку, свой-

ства обрабатываемого материала; 
правила применения охлаждающих 

и смазывающих материалов; 

основные сведения о металлах и 

сплавах; 

основные сведения о неметалличе-

ских, прокладочных, уплотнительных 

и электротехнических материалах, 

стали, их классификацию; 
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правила определения режимов ре-

зания по справочникам и паспорту 

станка; 

правила проведения и технологию 

проверки качества выполненных работ 

 
1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего часов:  689  

Из них   на освоение МДК  185 час;   на практики, 

 в том числе учебную 216 час  

и производственную   288 час 

самостоятельная работа  20 час ; промежуточная аттестация - 6 часов    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Кабинет «Технологии машиностроения, металлообработки, работ в 

металлообрабатывающих цехах»  

-   посадочные места по количеству обучающихся;  

-   рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий «Металлорежущие станки» «Технология ма-

шиностроения»;  

-  дидактические средства, модели, плакаты, таблицы, раздаточный материал. 

Технические средства обучения:  

Проектор мультимедийный  

Доска  

Проектор  

Компьютер 

Интегрированный CAD\CAM\CAPP комплекс «ADEM» 

Принтер  
 

Мастерская "Токарная", оснащенная в соответствии с п. 6.2.2. программы по 

профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением 

Оснащенные базы практик, в соответствии с п. 6.2.3 программы по профессии 

15.01.033 Токарь на станках с числовым программным управлением 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для 

использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания 

Основные источники: 

1. Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии "Токарь". Пособие по учебной 

практике ОИЦ «Академия», 2016. 

2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. –М.: ОИЦ «Академия», 2013.  

3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и 

вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ОИЦ «Академия», 2016.  

 
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для ме-

таллообработки 

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 
3.2.3. Дополнительные источники  

Учебники и учебные пособия: 

 1.Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: рабочая тетрадь для нач. проф.  об-

разования. - М.: Издательский центр «Академия»,  

2.Багдасарова Т. А., Фрезерное дело: рабочая тетрадь для нач. проф. Образования, - 

М.: Издательский центр «Академия»,  
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3.Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. обра-

зования.  - М.: Издательский центр «Академия»,  

4. Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издатель-

ский центр  «Академия»,  

5. Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для нач. проф. обра-

зования.. – М.: Издательский центр  «Академия»,  

6. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник.   Реко-

мендовано ФГУ «ФИРО»..                      

7.Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных       

учебных заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа,  

8. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические       из-

мерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования.       -М.: Издательский 

центр «Академия»,  

9. Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. и др. Лабораторный практикум по       

материаловедению (металлообработка): учебное пособие: Рекомендовано ФГУ. «ФИРО»,  

10. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.: 

Машиностроение,  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК1.1 Осуществлять 

подготовку и обслужива-

ние рабочего места для 

работы 

ПК1.2. Осуществлять 

подготовку к использо-

ванию инструмента и ос-

настки для работы на то-

карных станках в соот-

ветствии с полученным 

заданием 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам 

ОК2 Осуществлять 

поиск, анализ и 

интерпретацию 

организация рабочего места в соответст-

вии с нормативными документами; 

смазка механизмов станка и приспособ-

лений  в соответствии с инструкцией; 

проверка  исправности и  работоспособ-

ности токарного станка на холостом ходу; 

выбор и установка приспособлений, ре-

жущего, мерительного и вспомогательно-

го инструмента при настройке станков на 

обработку деталей в соответствии с пас-

портом станка и технологическим процес-

сом; 

настройка станка на заданные диамет-

ральные размеры и размеры по длине в 

соответствии с чертежом детали; 

подналадка отдельных простых и сред-

ней сложности узлов и механизмов в про-

цессе работы в соответствии с выходными 

данными;  

настройка коробки скоростей и коробки 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

Оценка защиты от-

чётов по практиче-

ским занятиям 

 Оценка выполнения 

тестовых заданий 
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информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

подач согласно технологическому 

процессу; 

ПК.1.3Определять после-

довательность и опти-

мальные режимы обра-

ботки различных изделий 

на токарных станках в 

соответствии с заданием 

ПК.1.4Вести технологи-

ческий процесс обработ-

ки и доводки деталей, за-

готовок и инструментов 

на токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в соответст-

вии с заданием и с тех-

нической документацией 

ОК9 Использовать ин-

формационные техноло-

гии в профессиональной 

деятельности 

ОК10 Пользоваться про-

фессиональной докумен-

тацией на государствен-

ном и иностранном языке 

организация рабочего места в соответ-

ствии с нормативными документами; 

заточка режущих инструментов в соот-

ветствии с технологической картой; 

обработка изделий, различных  по 

сложности;  

подбор режимов резания согласно пас-

порту станка и технологическому про-

цессу; 

соблюдение правил безопасности тру-

да; 

подбор измерительных инструментов  

в соответствии с чертежом 

Экспертное наблю-

дение 

Оценка провероч-

ных работ по учеб-

ной практике   

Зачеты по учебной и 

производственной 

практике, по разделу 

профессионального 

модуля. 
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Приложение   I.2 

к программе СПО по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

«ПМ.02  ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНО-РАСТОЧНЫХ СТАНКАХ ПО 
СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С 

ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ» 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2018 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
«ПМ.02 ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНО-РАСТОЧНЫХ СТАНКАХ ПО 

СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С 
ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ» 

 
1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным 

управлением 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид 

деятельности изготовление изделий на токарно-расточных станках по стадиям технологического 

процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности   и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, приме-

нительно к различным контекстам 

 
ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллега-

ми, руководством, клиентами 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельно-

сти. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языке 
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1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 
Код  Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Изготовление изделий на токарно-расточных станках по стадиям тех-

нологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

на токарно-расточных станках. 

ПК3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарно-расточных станках в соответствии с получен-

ным заданием. 

 

ПК 3.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на токарно-расточных станках в соответствии с за-

данием. 

ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарно--

расточных станках с соблюдением требований к качеству, в соответст-

вии с заданием и с технической документацией. 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Иметь прак-
тический 
опыт в 

выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего 

места токаря-расточника; 

подготовке к использованию инструмента и оснастки для рабо-

ты на токарно-расточных станках в соответствии с полученным 

заданием; 

определении последовательности и оптимального режима об-

работки различных изделий на токарно-расточных станках в соот-

ветствии с заданием; 

осуществлении технологического процесса обработке детали на 

токарно-расточных станках с соблюдением требований к качеству, 

в соответствии с заданием и технической документацией 

уметь осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места токаря-расточника в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специаль-

ные приспособления, режущий и контрольно-измерительный ин-

струмент; 

устанавливать оптимальный режим токарно-расточной обра-

ботки в соответствии с технологической картой; 

обрабатывать заготовки и детали средней сложности на токар-
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но-расточных станках 

знать правила подготовки к работе и содержания рабочих мест тока-

ря-расточника, требования охраны труда, производственной сани-

тарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

конструктивные особенности, правила управления, подналадки 

и проверки на точность токарно-расточных станков различных ти-

пов; 

устройство, правила применения, проверки на точность уни-

версальных и специальных приспособлений, контрольно-

измерительных инструментов; 

правила определения режимов резания по справочникам и пас-

порту станка; 

правила проведения и технологию проверки качества выпол-

ненных работ; 

правила перемещения грузов и эксплуатации специальных 

транспортных и грузовых средств 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего 560 часов 

Из них   на освоение МДК 92 часа;  на практики, в том числе: 

 учебную  216 часов 

и производственную 252 часа 

самостоятельная работа – 4 часа 

промежуточная аттестация - 6 часов 
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1
. 
П

р
и

н
ад

л
еж

н
о
ст

и
 д

л
я
 к

р
еп

л
ен

и
я
 з

аг
о
то

в
о
к
 н

а 
р

ас
то

ч
н

о
м

 с
та

н
к
е 

и
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

 в
 ш

п
и

н
д

ел
е.

 

Р
ас

то
ч
н

ы
е 

го
л
о
в
к
и

 и
 б

л
о
к
и

. 
У

н
и

в
ер

са
л
ь
н

ы
е 

п
р
и

н
ад

л
еж

н
о
ст

и
. 
 

2
. 
Г

о
л
о
в
к
и

 д
л
я
 с

в
ер

л
ен

и
я
, 
ф

р
ез

ер
о
в
ан

и
я
, 
ш

л
и

ф
о
в
ан

и
я
, 
п

о
л
и

р
о
в
ан

и
я
, 
и

 х
о
н

и
н

го
в
ан

и
я
. 
 

3
.Р

ас
то

ч
н

ы
е 

о
п

р
ав

к
и

, 
б

о
р

ш
та

н
ги

, 
п

ат
р

о
н

ы
, 
го

л
о
в
к
и

 и
 с

у
п

п
о
р

ты
 с

 т
о
ч
н

о
й

 у
ст

ан
о
в
к
о
й

 р
ез

ц
а 

н
а 

д
и

ам
ет

р
 и

 р
ад

и
ал

ь
н

о
й

 п
о
д

ач
ей

 и
н

ст
р

у
м

ен
та

 

4
.В

сп
о
м

о
га

те
л
ь
н

ы
е 

и
н

ст
р

у
м

ен
ты

. 
Э

к
сп

л
у
ат

ац
и

я
 

сп
ец

и
ал

ь
н

ы
х

 
тр

ан
сп

о
р

тн
ы

х
 

и
 

гр
у
зо

в
ы

х
 

ср
ед

ст
в
 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

за
н

я
ти

й
 и

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
х 

р
аб

от
 

6 

1
.П

р
ак

ти
ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
У

ст
ан

о
в
к
а 

д
ет

ал
ей

 и
 у

зл
о
в
 н

а 
ст

о
л
е 

ст
ан

к
а 

с 
то

ч
н

о
й

 в
ы

в
ер

к
о
й

 в
 д

в
у
х

 

п
л
о
ск

о
ст

я
х

»
 

4 

2
. 
П

р
ак

ти
ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
У

ст
ан

о
в
к
а 

за
го

то
в
о
к
 в

 м
аш

и
н

н
ы

х
 т

и
ск

ах
 н

а 
р

ас
то

ч
н

о
м

 с
та

н
к
е
»
 

2 

Т
ем

а 
1.

3.
 

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

об
р

аб
от

к
и

 
за

го
то

в
ок

 
С

од
ер

ж
ан

и
е 

30
 

1
. 

П
о
д

го
то

в
к
а 

у
ст

ан
о
в
к
а 

и
 к

р
еп

л
ен

и
е 

д
ет

ал
ей

 и
 к

о
о
р

д
и

н
ац

и
я
. 

О
п

ер
ац

и
о
н

н
ы

е 
п

р
и

п
у
ск

и
 н

а 

о
б

р
аб

о
тк

у
 о

тв
ер

ст
и

й
 п

р
и

 с
в
ер

л
ен

и
и

 р
ас

св
ер

л
и

в
ан

и
и

. 
 Т

и
п

о
в
ы

е 
сх

ем
ы

 о
б

р
аб

о
тк

и
 о

тв
ер

ст
и

й
. 



5
1
 

 н
а 

то
к

ар
н

о-
р

ас
то

ч
н

ы
х 

ст
ан

к
ах

 

С
в
ер

л
ен

и
е,

 
р

ас
св

ер
л
и

в
ан

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й

. 
З
ен

к
ер

о
в
ан

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й

. 
Р

аз
в
ёр

ты
в
ан

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й

. 

К
о
н

со
л
ь
н

ая
 о

б
р

аб
о
тк

а 
со

о
сн

ы
х

 о
тв

ер
ст

и
й

 в
 н

ес
к
о
л
ь
к
и

х
 с

те
н

к
ах

 с
 п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 б

о
р

ш
та

н
г.

 
2
. 

Р
ас

та
ч
и

в
ан

и
е.

 Р
ас

та
ч

и
в
ан

и
е 

с 
п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 о

д
н

о
й

 и
 д

в
у
х

 б
о
р

ш
та

н
г 

о
д

н
о
в
р

ем
ен

н
о
 и

 л
ет

у
-

ч
ег

о
 с

у
п

п
о
р

та
. 

О
п

р
ед

ел
ен

и
е 

 п
о
л
о
ж

ен
и

я
 о

се
й

 к
о
о
р

д
и

н
ат

 п
р

и
 р

ас
та

ч
и

в
ан

и
и

 н
ес

к
о
л
ьк

и
х

 о
т-

в
ер

ст
и

й
, 

р
ас

п
о
л
о
ж

ен
н

ы
х

 в
 д

в
у
х

 п
л
о
ск

о
ст

ях
. 

О
б

р
аб

о
тк

а 
д

ет
ал

ей
 с

 б
о
л
ь
ш

и
м

 ч
и

сл
о
м

 п
ер

ех
о
-

д
о
в
. 

О
б

р
аб

о
тк

а 
д

ет
ал

ей
, 

тр
еб

у
ю

щ
и

х
 т

о
ч
н

о
го

 с
о
б

л
ю

д
ен

и
я
 р

ас
ст

о
я
н

и
я
 м

еж
д

у
 ц

ен
тр

ам
и

 п
ар

ал
-

л
ел

ь
н

о
 р

ас
п

о
л
о
ж

ен
н

ы
х
 о

тв
ер

ст
и

й
, 

д
о
п

у
ск

а 
п

ер
п

ен
д

и
к
у
л
я
р

н
о
ст

и
 и

л
и

 з
ад

ан
н

ы
х

 у
гл

о
в
 р

ас
п

о
-

л
о
ж

ен
и

я
 о

се
й

. 

3
. 
Н

ар
ез

ан
и

е 
р

ез
ь
б

. 
Н

ар
ез

ан
и

е 
р

ез
ь
б

ы
 р

аз
л
и

ч
н

о
го

 п
р

о
ф

и
л
я
 и

 ш
аг

а.
 

4
. 

О
б

р
аб

о
тк

а 
 с

л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ей
 и

 у
зл

о
в
 с

 б
о
л
ь
ш

и
м

 ч
и

сл
о
м

 о
б

р
аб

ат
ы

в
ае

м
ы

х
 н

ар
у
ж

н
ы

х
 и

 

в
н

у
тр

ен
н

и
х

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
, 

с 
тр

у
д

н
о
д

о
ст

у
п

н
ы

м
и

 д
л
я
 о

б
р

аб
о
тк

и
 и

 и
зм

ер
ен

и
й

 м
ес

та
м

и
 и

 с
о
-

б
л
ю

д
ен

и
ем

 р
аз

м
ер

о
в
. 

О
б

р
аб

ат
ы

в
ат

ь
 д

ет
ал

и
 и

 у
зл

ы
 с

 в
ы

в
ер

к
о
й

 в
 н

ес
к
о
л
ь
к
и

х
 п

л
о
ск

о
ст

ях
 с

 

п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 с
то

ек
, 

б
о
р

ш
та

н
г,

 л
ет

у
ч
и

х
 с

у
п

п
о

р
то

в
 и

 г
о
л
о
в
о
к
. 

Р
ас

та
ч

и
в
ан

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й

 н
а 

ал
-

м
аз

н
о
-р

ас
то

ч
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

 в
се

х
 т

и
п

о
в
 в

 с
л
о
ж

н
ы

х
 д

ет
ал

ях
 п

о
 6

 к
в
ал

и
те

ту
. 

5
.Б

ез
о
п

ас
н

о
ст

ь
 т

р
у
д

а 
п

р
и

 р
аб

о
те

 н
а 

то
к
ар

н
о
-р

ас
то

ч
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

. 
О

р
га

н
и

за
ц

и
я
 р

аб
о
ч
ег

о
 м

ес
-

та
. 

С
х

ем
ы

 с
тр

о
п

о
в
к
и

, 
ст

р
у
к
ту

р
а 

и
 п

ар
ам

ет
р

ы
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

х
 к

ар
т 

н
а 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
п

о
гр

у
-

зо
ч
н

о
-р

аз
гр

у
зо

ч
н

ы
х

 р
аб

о
т.

 О
п

ас
н

ы
е 

и
 в

р
ед

н
ы

е 
ф

ак
то

р
ы

, 
тр

еб
о
в
ан

и
я
 о

х
р

ан
ы

 т
р

у
д

а,
 п

р
о
м

ы
ш

-

л
ен

н
о
й

 б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
 и

 э
л
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

и
 п

р
и

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

и
 т

о
к
ар

н
ы

х
 р

аб
о
т,

 п
р

ав
и

л
а 

п
р

о
-

и
зв

о
д

ст
в
ен

н
о
й

 
са

н
и

та
р
и

и
. 

В
и

д
ы

 
и

 
п

р
ав

и
л
а 

п
р

и
м

ен
ен

и
я
 
ср

ед
ст

в
 
и

н
д

и
в
и

д
у
ал

ь
н

о
й

 
за

щ
и

ты
, 

п
р

и
м

ен
я
ем

ы
х

 д
л
я
 б

ез
о
п

ас
н

о
го

 в
ы

п
о
л
н

ен
и

я
 т

о
к
ар

н
о
-р

ас
то

ч
н

ы
х

 р
аб

о
т 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

за
н

я
ти

й
 и

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
х 

р
аб

от
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1
.П

р
ак

ти
ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
У

ст
ан

о
в
к
а 

о
п

ти
м

ал
ь
н

о
го

 р
еж

и
м

а 
то

к
ар

н
о
-р

ас
то

ч
н

о
й

 о
б

р
аб

о
тк

и
 в

 с
о
-

о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

 т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 к
ар

то
й

»
 

4 

2
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
Н

ас
тр

о
й

к
а 

ст
ан

к
а 

и
 о

б
р

аб
о
тк

а 
п

р
о
ст

ы
х

 з
аг

о
то

в
о
к
 с

о
гл

ас
н

о
 ч

ер
те

ж
у
 

п
о
 1

4
 к

в
ал

и
те

ту
 т

о
ч
н

о
ст

и
 р

у
ч
н

о
й

 п
о
д

ач
ей

»
 

4 

3
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
Н

ас
тр

о
й

к
а,

  
о
б

р
аб

о
тк

а 
и

 к
о
н

тр
о
л
ь
 п

р
о
ст

ы
х
 з

аг
о
то

в
о
к
 с

о
гл

ас
н

о
 ч

ер
-

те
ж

у
 п

о
 1

4
 к

в
ал

и
те

ту
 т

о
ч
н

о
ст

и
 м

ех
ан

и
ч
ес

к
о
й

 п
о
д

ач
ей

»
 

4 

4
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
Н

ас
тр

о
й

к
а 

ст
ан

к
а 

и
 о

б
р

аб
о
тк

а 
к
о
н

и
ч
ес

к
о
й

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 с

о
гл

ас
н

о
 

ч
ер

те
ж

а
»
 

2 

 
5
. 
П

р
ак

ти
ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

«
Н

ас
тр

о
й

к
а 

ст
ан

к
а 

н
а 

н
ар

ез
ан

и
е 

р
ез

ь
б

ы
»
 

4 

Т
ем

а 
1.

4.
 

К
он

тр
ол

ьн
о-

и
зм

ер
и

те
л

ьн
ы

е 
и

н
ст

-

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 

4 
1
.Ш

к
ал

ь
н

ы
е 

и
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 и

н
д

и
к
ат

о
р

ы
. 
П

р
о
в
ер

о
ч
н

ы
е 

и
н

ст
р

у
м

ен
ты

 
2
. 

П
р

ед
ел

ь
н

ы
е 

к
ал

и
б

р
ы

 и
 ш

аб
л
о
н

ы
. 

К
о
о
р

д
и

н
ат

н
о
-и

зм
ер

и
те

л
ьн

о
е 

у
ст

р
о
й

ст
в
о
. 

Р
аз

м
ер

н
ая

 т
о
ч
-



5
2
 

 р
ум

ен
ты

 
и

 
те

хн
и

к
а 

и
зм

ер
ен

и
я

 

н
о
ст

ь
 и

 п
р

ед
ел

ь
н

ы
е 

о
тк

л
о
н

ен
и

я
 р

аз
м

ер
о
в
.  

Т
ем

а 
1.

5.
 

К
он

тр
ол

ь 
то

к
ар

н
о-

 
р

ас
то

ч
н

ы
х 

р
аб

от
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 

4 

1
. 

Н
аз

н
ач

ен
и

е,
 п

р
ав

и
л
а 

п
р

и
м

ен
ен

и
я
 и

 у
ст

р
о
й

ст
в
о
 к

о
н

тр
о
л
ьн

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
, 

о
б

ес
п

еч
и

в
аю

щ
и

х
 п

о
гр

еш
н

о
ст

ь
 н

е 
н

и
ж

е 
0
,0

5
 м

м
 н

а 
то

к
ар

н
о
-р

ас
то

ч
н

ы
х

  
ст

ан
к
ах

 
2
 

П
р

ав
и

л
а 

о
б

м
ер

а 
д

ет
ал

ей
 

и
зм

ер
и

те
л
ьн

ы
м

и
 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

м
и

 
п

р
и

 
в
ы

п
о
л
н

ен
и

и
 

то
к
ар

н
о
-

р
ас

то
ч
н

ы
х

 р
аб

о
т.

 О
сн

о
в
н

ы
е 

в
и

д
ы

 и
 п

р
и

ч
и

н
ы

 б
р

ак
а,

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

ед
у
п

р
еж

д
ен

и
я
 и

 у
ст

р
ан

ен
и

я 

п
р

и
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

и
 т

о
к
ар

н
о
-р

ас
то

ч
н

ы
х

  
р

аб
о
т 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

за
н

я
ти

й
 и

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
х 

р
аб

от
 

4 

1
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
П

р
о
в
ер

к
а 

то
ч
н

о
ст

и
 р

аз
м

ер
о
в
 к

ан
ав

о
к
 н

а 
то

р
ц

о
в
ы

х
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ях
 д

е-

та
л
и

»
 

2 

2
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ая

 р
аб

о
та

 «
И

зм
ер

ен
и

е 
 м

еж
о

се
в
о

го
 р

ас
ст

о
я
н

и
я
 о

тв
ер

ст
и

й
 о

д
и

н
ак

о
в
о
го

 д
и

ам
ет

-

р
а
»
 

2 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 у

ч
еб

н
ая

 р
аб

от
а 

 

П
р

о
р

аб
о
тк

а 
к
о
н

сп
ек

то
в
 з

ан
я
ти

й
, 

у
ч

еб
н

о
й

 и
 с

п
ец

и
ал

ьн
о
й

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о
й

 л
и

те
р

ат
у
р

ы
 (

п
о
 в

о
п

р
о
са

м
 к

 п
ар

аг
р

аф
ам

, 

гл
ав

ам
 у

ч
еб

н
ы

х
 п

о
со

б
и

й
, 
со

ст
ав

л
ен

н
ы

м
 п

р
еп

о
д

ав
ат

ел
ем

).
 

Р
аб

о
та

 
с 

б
аз

ам
и

 
д

ан
н

ы
х
, 

б
и

б
л
и

о
те

ч
н

ы
м

 
ф

о
н

д
о
м

 
(у

ч
еб

н
о

й
 

л
и

те
р

ат
у
р

о
й

, 
о
ф

и
ц

и
ал

ьн
ы

м
и

, 
сп

р
ав

о
ч
н

о
-

б
и

б
л
и

о
гр

аф
и

ч
ес

к
и

м
и

 и
 п

ер
и

о
д

и
ч
ес

к
и

м
и

 и
зд

ан
и

я
м

и
),

 и
н

ф
о
р

м
ац

и
о
н

н
ы

м
и

 р
ес

у
р

са
м

и
 с

ет
и

 «
И

н
те

р
н

ет
»
. 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ьн

о
е 

и
зу

ч
ен

и
е 

п
р

ав
и

л
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

я
 ч

ер
те

ж
ей

 и
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
 п

о
 Е

С
К

Д
 и

 Е
С

Т
П

. 

П
о
д

го
то

в
к
а 

в
ы

ст
у
п

л
ен

и
й

, 
тв

о
р

ч
ес

к
и

х
 з

ад
ан

и
й

, 
р

еф
ер

ат
о
в
, 

у
ч
еб

н
ы

х
 п

р
о
ек

то
в
 и

 д
р

. 
(в

 р
ам

к
ах

 у
ч
ас

ти
я
 в

 р
аб

о
те

 

н
ау

ч
н

ы
х
 о

б
щ

ес
тв
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены сле-
дующие специальные помещения: 

Кабинет «Технология металлообработки» 

-   посадочные места по количеству обучающихся;  

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий «Металлорежущие станки» «Технология ма-

шиностроения»; «Основы программирования фрезерных станков с ЧПУ» 

-  дидактические средства, модели, плакаты, таблицы, раздаточный материал. 

Технические средства обучения:  

Проектор мультимедийный  

Доска  

Проектор  

Компьютер  

Интегрированный CAD\CAM\CAPP комплекс «ADEM» 

Принтер  

Программное обеспечение МТS (для моделирования и оптимизации процессов обра-

ботки деталей) 

Экран  

Мастерские механообработки, оснащенные в соответствии с п. 6.2.2. Рабочей 

программы по профессии. 

Оснащенные базы практики, в соответствии с п. 6.2.3 Рабочей программы по 

профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания 
1.Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии "Токарь". Пособие по учебной 

практике; 2016,  ОИЦ «Академия» 

2.Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. 2013г.,  ОИЦ «Академия» 

3.Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и 

вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных). 

2016, ОИЦ «Академия» 

 
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент 

для металлообработки 

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование профессиональных 

и общих компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки 

 

Методы 

оценки 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и 

обслуживание рабочего места для 

работы на токарно-расточных 

станках 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и ос-

настки для работы на токарно-

расточных станках в соответствии 

с полученным заданием 

ПК 3.3 Определять последователь-

ность и оптимальные режимы об-

работки различных изделий на то-

карно-расточных станках в соот-

ветствии с заданием 

ОК 1 Выбирать способы решения 

задач профессиональной деятель-

ности, применительно к различ-

ным контекстам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ 

и интерпретацию информации, не-

обходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 4 Работать в коллективе и ко-

манде, эффективно взаимодейст-

вовать с коллегами, руководством, 

клиентами 

ОК 9 Использовать информацион-

ные технологии в профессиональ-

ной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессио-

нальной документацией на госу-

дарственном и иностранном языке 

организация рабочего места в 

соответствии с нормативными 

документами; 

соблюдение правил безопас-

ности труда; 

выбор и установка приспо-

соблений, режущего, меритель-

ного и вспомогательного инст-

румента при настройке станков 

на обработку деталей в соответ-

ствии с паспортом станка и тех-

нологическим процессом; 

настройка станка на заданные 

диаметральные размеры и раз-

меры по длине в соответствии с 

чертежом детали; 

подналадка отдельных про-

стых и средней сложности узлов 

и механизмов в процессе работы 

в соответствии с выходными 

данными; 

настройка коробки скоростей 

и коробки подач согласно тех-

нологическому процессу 

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практиче-

ских работ 

Защита от-

чётов по 

практиче-

ским заня-

тиям 

 Выполне-

ние тесто-

вых заданий 

 

ПК 3.4. Вести технологический 

процесс обработки деталей на то-

карно-расточных станках с соблю-

организация рабочего места в 

соответствии с нормативными 

документами; заточка режущих 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 
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дением требований к качеству, в 

соответствии с заданием и с тех-

нической документацией 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ 

и интерпретацию информации, не-

обходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

инструментов в соответствии с 

технологической картой; 

осуществление технологиче-

ского процесса обработки дета-

ли на токарно-расточных стан-

ках с соблюдением требований 

к качеству в соответствии тех-

нической документацией 

практиче-

ских работ 

Защита от-

чётов по 

практиче-

ским заня-

тиям 

 Выполне-

ние тесто-

вых заданий 
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Приложение   I.3 
к ООП по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

«ПМ 03.  ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ С 
ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ПО СТАДИЯМ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 
ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2018 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ 03.  ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ С 
ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ПО СТАДИЯМ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 
ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ» 

 
 

1.1. Область применения рабочей программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.33 Токарь на станках с 

числовым программным управлением 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить 

основной вид деятельности изготовление различных изделий на токарных станках с 

числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.2.1. Перечень общих компетенций 
 
Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходи-

мой для выполнения задач профессиональной деятельности. 

 
1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 5 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым про-

граммным управлением по стадиям технологического процесса в соот-

ветствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности. 

ПК 5.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

на токарных станках с числовым программным управлением. 

ПК 5.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках с числовым программным управлени-

ем в соответствии с полученным заданием. 

ПК 5.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе ана-

лиза входных данных, технологической и конструкторской документа-

ции в соответствии с полученным заданием. 

ПК 5.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных стан-



61 

 

 ках с числовым программным управлением с соблюдением требований 

к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией. 

 
В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
иметь прак-
тический 
опыт в: 

выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением; 

подготовке к использованию инструмента и оснастки для рабо-

ты на токарных станках  с числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием; 

адаптации стандартных управляющих программ на основе ана-

лиза входных данных, технологической и конструкторской доку-

ментации в соответствии с заданием; 

обработке деталей на токарных станках с числовым программ-

ным управлением с соблюдением требований к качеству в соот-

ветствии с заданием и технической документацией 

Уметь: осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями охраны труда, произ-

водственной санитарии, пожарной безопасности и электробезо-

пасности; 

выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в про-

цессе работы; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специаль-

ные приспособления, режущий и контрольно-измерительный ин-

струмент; 

правильно устанавливать на станок инструменты, оснастку и 

приспособления; 

составлять технологический процесс обработки деталей, изде-

лий; отрабатывать управляющие программы на станке; 

корректировать управляющую программу на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской документа-

ции; 

задавать необходимые операции обработки для токарного стан-

ка с ЧПУ; 

корректировать параметры обработки в зависимости от резуль-

татов измерения; 

правильно использовать измерительный инструмент для кон-

троля соответствующих размеров; 

проводить проверку управляющих программ средствами вы-

числительной техники; 

выполнять технологические операции при изготовлении детали 

на токарных станках с числовым программным управлением; 

выполнять контрольные операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с число-
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вым программным управлением 

Знать: правила подготовки к работе и содержания рабочих мест опера-

тора токарного станка с числовым программным управлением, 

требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 

устройство, принципы работы и правила подналадки токарных 

станков с числовым программным управлением; 

различные методы создания управляющих программ для станка 

с ЧПУ; 

современные программные среды CAD/CAM; 

правила чтения чертежей и технического задания; 

режимы резания; 

наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообраба-

тывающих цехах; 

правила определения режимов резания по справочникам и пас-

порту станка; 

правила выбора управляющих программ для решения постав-

ленной технологической задачи (операции); 

основные направления автоматизации производственных про-

цессов; 

системы программного управления станками;  

организацию работ при многостаночном обслуживании станков 

с программным управлением; 

современные измерительные инструменты; 

правила проведения и технологию проверки качества выпол-

ненных работ 

 
1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
 

Всего 616 часов 

Из них   на освоение МДК- 112  часов 

на практики, в том числе  

учебную144  часа 

и производственную  360 часов 

промежуточная аттестация 6 часов 
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и
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
й

 п
о
д

го
то

в
к
и

 п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

п
р
и

 п
р

и
м

ен
ен

и
и

 т
о
к
ар

н
ы

х
 

ст
ан

к
о
в
 с

 Ч
П

У
 

2
. 
А

в
то

м
ат

и
за

ц
и

я
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

х
 п

р
о
ц

ес
со

в
 

Т
ем

а 
1.

2.
 

У
ст

р
ой

ст
в

о 
и

 
п

р
и

н
ц

и
п

 р
аб

от
ы

 т
ок

ар
н

ы
х 

ст
ан

к
ов

 
с 

п
р

ог
р

ам
м

н
ы

м
 

уп
р

ав
л

ен
и

ем
. 

  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 

34
 

1
.Н

аз
н

ач
ен

и
е,

 к
о
н

ст
р

у
к
ти

в
н

ы
е 

о
со

б
ен

н
о
ст

и
, 

к
и

н
ем

ат
и

ч
ес

к
и

е 
сх

ем
ы

 т
о
к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
 

с 
Ч

П
У

  

2
. 
П

р
ав

и
л
а 

н
ал

ад
к
и

 т
о
к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
 с

 Ч
П

У
 

 
3
. 

У
зл

ы
 

и
 

б
л
о
к
и

 
то

к
ар

н
о
го

 
ст

ан
к
а 

с 
п

р
о
гр

ам
м

н
ы

м
 

у
п

р
ав

л
ен

и
ем

: 
н

аз
н

ач
ен

и
е,

 

у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 
р

аз
м

ещ
ен

и
е 

 

 
4
. 

У
зл

ы
 

и
 

б
л
о
к
и

 
то

к
ар

н
о
го

 
ст

ан
к
а 

с 
п

р
о
гр

ам
м

н
ы

м
 

у
п

р
ав

л
ен

и
ем

: 
к
о
н

ст
р

у
к
ц

и
я,

 

п
р

и
н

ц
и

п
 р

аб
о
ты

, 
п

р
ав

и
л
а 

у
п

р
ав

л
ен

и
я
 

5
. 

У
сл

о
в
н

ая
 с

и
гн

ал
и

за
ц

и
я
 и

 н
аз

н
ач

ен
и

е 
у
сл

о
в
н

ы
х

 з
н

ак
о
в
 н

а 
п

ан
ел

и
 у

п
р

ав
л
ен

и
я
 т

о
к
ар

-

н
ы

м
 с

та
н

к
о
м

 с
 Ч

П
У

 

6
. 

П
о
р
я
д

о
к
 р

аб
о
ты

 с
та

н
к
а 

в
 а

в
то

м
ат

и
ч
ес

к
о
м

 р
еж

и
м

е 
и

 в
 р

еж
и

м
е 

р
у
ч
н

о
го

 у
п

р
ав

л
ен

и
я
. 



6
5
 

 

Н
ач

ал
о
 р

аб
о
ты

 с
 р

аз
л
и

ч
н

о
го

 о
сн

о
в
н

о
го

 к
ад

р
а.

 

7
. 

П
р

ав
и

л
а 

те
х

н
и

ч
ес

к
о
го

 о
б

сл
у
ж

и
в
ан

и
я
 и

 с
п

о
со

б
ы

 п
р

о
в
ер

к
и

, 
н

о
р

м
ы

 т
о
ч
н

о
ст

и
 с

та
н

к
а 

в
 

п
р

о
ц

ес
се

 э
к
сп

л
у
ат

ац
и

и
 

8
.У

ст
ан

о
в
к
а 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

 в
 и

н
ст

р
у
м

ен
та

л
ь
н

ы
е 

б
л
о
к
и

 н
а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

 

9
. 

У
ст

р
ан

ен
и

е 
 м

ел
к
и

х
 н

еп
о
л
ад

о
к
  

в
 р

аб
о
те

  
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
й

 н
а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 

Ч
П

У
 

1
0
. 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 м

ес
та

 о
п

ер
ат

о
р

а 
то

к
ар

н
о
го

 с
та

н
к
а 

с 
ч
и

сл
о
в
ы

м
 п

р
о
гр

ам
м

н
ы

м
 

у
п

р
ав

л
ен

и
ем

. 
 

Т
р

еб
о
в
ан

и
я
 

о
х

р
ан

ы
 

тр
у
д

а,
 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
й

 
са

н
и

та
р

и
и

, 
п

о
ж

ар
н

о
й

 

б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
 и

 э
л
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

и
 п

р
и

 р
аб

о
те

 н
а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

за
н

я
ти

й
 и

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
х 

р
аб

от
 

10
 

1
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
п

р
о
ц

ес
са

 о
б

р
аб

о
тк

и
 с

 п
у
л
ь
та

 у
п

р
ав

л
ен

и
я
 д

ет
а-

л
ей

 п
о
  
к
в
ал

и
те

та
м

 н
а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

»
. 

4 

2
. 
П

р
ак

ти
ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
у
ст

ан
о
в
к
а 

 и
 с

ъ
ем

а 
 д

ет
ал

ей
 п

о
сл

е 
о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

»
 

2 

3
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
К

о
н

тр
о
л
ь
 в

ы
х

о
д

а 
и

н
ст

р
у
м

ен
та

 в
 и

сх
о
д

н
у
ю

 т
о
ч
к
у
 и

 е
го

 к
о
р

-

р
ек

ти
р

о
в
к
а 

н
а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

»
 

4 

Т
ем

а 
1.

3.
 О

со
бе

н
н

ос
ти

   
п

р
ое

к
ти

р
ов

ан
и

я
 

те
хн

ол
о-

ги
ч

ес
к

и
х 

п
р

оц
ес

со
в

 
дл

я 
то

к
ар

н
ы

х 
ст

ан
к

ов
 с

  Ч
П

У
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 

20
 

1
. 

О
со

б
ен

н
о
ст

и
 в

ы
б

о
р

а 
д

ет
ал

ей
, 

и
зг

о
та

в
л
и

в
ае

м
ы

х
 н

а 
то

к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

 с
 Ч

П
У

. 
Т

р
еб

о
-

в
ан

и
я
 к

 з
аг

о
то

в
к
ам

. 
Т

р
еб

о
в
ан

и
я
 к

 т
ех

н
о
л
о
ги

ч
н

о
ст

и
 к

о
н

ст
р

у
к
ц

и
и

 д
ет

ал
ей

, 
о
б

р
аб

ат
ы

-

в
ае

м
ы

х
 н

а 
то

к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

 с
 Ч

П
У

 

2
. 

В
ы

б
о
р

 с
та

н
о
ч
н

ы
х

 п
р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
й

, 
р

еж
у
щ

и
х

 и
 в

сп
о
м

о
га

те
л
ь
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 д

л
я 

то
к
ар

н
о
й

 о
п

ер
ац

и
и

 с
 Ч

П
У

 

3
. 

О
п

р
ед

ел
ен

и
е 

ч
и

сл
а 

у
ст

ан
о
в
о
к
, 

ч
и

сл
а 

и
 п

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

и
 п

ер
ех

о
д

о
в
 и

 р
аб

о
ч
и

х
 

х
о
д

о
в
, 
р

ас
ч
ет

 и
 в

ы
б

о
р

 р
еж

и
м

о
в
 о

б
р

аб
о
тк

и
 п

о
 с

п
р

ав
о
ч
н

и
к
ам

. 

4
. 
Т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

й
 п

р
о
ц

ес
с 

о
б

р
аб

о
тк

и
 д

ет
ал

ей
 н

а 
то

к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

. 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

за
н

я
ти

й
 и

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
х 

р
аб

от
 

8 

1
. 
П

р
ак

ти
ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
Р

ас
ч
ет

 р
еж

и
м

о
в
 р

ез
ан

и
я
 д

л
я
 т

о
к
ар

н
о
й

 о
п

ер
ац

и
и

 с
 Ч

П
У

»
 

2 
2
. 
П

р
ак

ти
ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
Ч

те
н

и
е 

п
р

о
гр

ам
м

ы
 п

о
 р

ас
п

еч
ат

к
е
»
 

2 



6
6
 

 

3
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
К

о
р
р

ек
ти

р
о
в
к
а 

р
еж

и
м

о
в
 
р

ез
ан

и
я
 
п

о
 
р

ез
у
л

ь
та

та
м

 
р

аб
о
ты

 

ст
ан

к
а
»
 

2 

4
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
С

о
ст

ав
л
ен

и
е 

те
х

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 п
р

о
ц

ес
са

 о
б

р
аб

о
тк

и
 д

ет
ал

ей
 

н
а 

то
к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

 с
 Ч

П
У

»
 

2 

Т
ем

а 
1.

4 
Г

р
уз

оп
од

ъ
ем

н
ое

 
об

ор
уд

ов
ан

и
е,

 
п

р
и

м
ен

я
е-

м
ое

 
в

 
м

ет
ал

л
оо

бр
аб

ат
ы

-
в

аю
щ

и
х 

ц
ех

ах
. 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 

8 
1
. 

Г
р

у
зо

п
о
д

ъ
ем

н
ы

е 
и

 т
р

ан
сп

о
р

тн
ы

е 
у
ст

р
о
й

ст
в
а:

 к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
, 

н
аз

н
ач

ен
и

е,
 п

р
и

м
ен

е-

н
и

е,
 у

ст
р

о
й

ст
в
о
, 
п

р
и

н
ц

и
п

 д
ей

ст
в
и

я
, 
гр

у
зо

п
о
д

ъ
ем

н
о
ст

ь
. 

Т
ем

а 
1.

5 
К

он
тр

ол
ь 

к
ач

ес
т-

в
а 

об
р

аб
от

ан
н

ы
х 

п
ов

ер
х-

н
ос

те
й

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 

10
 

1
. 
П

о
р
я
д

о
к
 п

р
и

м
ен

ен
и

я 
к
о
н

тр
о
л
ь
н

о
-и

зм
ер

и
те

л
ь
н

ы
х

 п
р
и

б
о
р

о
в
 и

 и
н

ст
р
у
м

ен
то

в
 

2
. 
С

п
о
со

б
ы

 у
ст

ан
о
в
к
и

 и
 в

ы
в
ер

к
и

 д
ет

ал
ей

 

3
. 
П

р
и

н
ц

и
п

ы
 к

ал
и

б
р

о
в
к
и

 с
л
о
ж

н
ы

х
 п

р
о
ф

и
л
ей

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
х 

за
н

я
ти

й
 и

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
х 

р
аб

от
 

2 

1
. 

 П
р

ак
ти

ч
ес

к
о
е 

за
н

я
ти

е 
«
К

о
н

тр
о
л
ь
 с

о
о
тв

ет
ст

в
и

я
 к

ач
ес

тв
а 

д
ет

ал
ей

 т
р

еб
о
в
ан

и
я
м

 т
ех

-

н
и

ч
ес

к
о
й

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

и
»
 

2 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 у

ч
еб

н
ая

 р
аб

от
а 

 

С
и

ст
ем

ат
и

ч
ес

к
ая

 п
р

о
р

аб
о
тк

а 
к
о
н

сп
ек

то
в
 з

ан
я
ти

й
, 

у
ч
еб

н
о
й

 и
 с

п
ец

и
ал

ьн
о
й

 т
ех

н
и

ч
ес

к
о

й
 л

и
те

р
ат

у
р

ы
 (

п
о
 в

о
п

р
о
-

са
м

 к
 п

ар
аг

р
аф

ам
, 

гл
ав

ам
 у

ч
еб

н
ы

х
 п

о
со

б
и

й
, 
со

ст
ав

л
ен

н
ы

м
 п

р
еп

о
д

ав
ат

ел
ем

) 
–
 к

о
н

сп
ек

ты
 

- 
Р

ас
ш

и
ф

р
о
в
к
а 

к
и

н
ем

ат
и

ч
ес

к
о
й

 с
х
ем

ы
 с

 и
сп

о
л
ьз

о
в
ан

и
ем

 у
сл

о
в
н

ы
х
 о

б
о
зн

ач
ен

и
й

. 
Ф

ак
то

р
ы

, 
в
л
и

я
ю

щ
и

е 
н

а 
р

аб
о
-

то
сп

о
со

б
н

о
ст

ь 
ст

ан
к
а 

и
 к

ач
ес

тв
о
 в

ы
п

у
ск

ае
м

о
й

 п
р

о
д

у
к
ц

и
и

. 
П

р
ав

и
л
а 

те
х
н

и
ч
ес

к
о

го
 о

б
сл

у
ж

и
в
ан

и
я
 с

та
н

к
о
в
. 

О
с-

н
о
в
н

ы
е 

н
ап

р
ав

л
ен

и
я
 а

в
то

м
ат

и
за

ц
и

и
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ы

х
 п

р
о
ц

ес
со

в
 

- 
п

о
д

го
то

в
к
а 

со
о
б

щ
ен

и
й

: 

1
. 
Р

аб
о
та

 о
п

ер
ат

о
р

а 
н

а 
ст

ан
к
ах

 с
 Ч

П
У

 

2
. 
К

о
н

ц
еп

ц
и

я
 к

о
н

к
у
р

ен
тн

о
 с

п
о
со

б
н

ы
х
 с

та
н

к
о
в
 

3
. 
С

та
н

к
и

 с
 п

р
о

гр
ам

м
н

ы
м

 у
п

р
ав

л
ен

и
ем

 и
 п

р
о
м

ы
ш

л
ен

н
ы

е 
р

аб
о
ты

 

4
. 
С

и
ст

ем
а 

к
о
о
р

д
и

н
ат

 ф
р

ез
ер

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
 с

 Ч
П

У
 

5 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а 
 

В
и

ды
 р

аб
от

. 
П

о
д

го
то

в
к
а 

к
 р

аб
о
те

 и
 о

б
сл

у
ж

и
в
ан

и
е 

р
аб

о
ч
ег

о
 м

ес
та

 о
п

ер
ат

о
р

а 
то

к
ар

н
о
го

 с
та

н
к
а 

с 
ч

и
сл

о
в
ы

м
 п

р
о

гр
ам

м
н

ы
м

 

14
4 



6
7
 

 у
п

р
ав

л
ен

и
ем

 в
 с

о
о

тв
ет

ст
в
и

и
 с

 т
р

еб
о

в
ан

и
я
м

и
 о

х
р

ан
ы

 т
р

у
д

а,
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
й

 с
ан

и
та

р
и

и
, 

п
о
ж

ар
н

о
й

 б
ез

о
п

ас
-

н
о
ст

и
 и

 э
л
ек

тр
о
б

ез
о
п

ас
н

о
ст

и
; 

 

О
б

р
аб

о
тк

а 
д

ет
ал

ей
 н

а 
то

к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

 с
 п

р
о
гр

ам
м

н
ы

м
 у

п
р

ав
л
ен

и
ем

; 

Н
ас

тр
о
й

к
а 

то
к
ар

н
о

го
  

ст
ан

к
а 

с 
Ч

П
У

 н
а 

р
аз

л
и

ч
н

ы
е 

ск
о
р

о
ст

ь
 и

 п
о
д

ач
у
; 

З
ап

у
ск

 П
О

 N
C

C
A

D
; 

Р
аб

о
та

 с
  

р
ас

к
р

ы
в
аю

щ
и

м
и

ся
 м

ен
ю

; 

Н
ас

тр
о
й

к
а 

 т
о

к
ар

н
о
го

 с
та

н
к
а 

с 
Ч

П
У

 д
л
я
 о

б
р

аб
о
тк

и
 д

ет
ал

ей
 т

и
п

а 
«
В

ал
»
; 

В
в
о
д

 п
р

о
гр

ам
м

ы
 д

л
я
 о

б
р

аб
о
тк

и
 д

ет
ал

и
 н

а 
то

к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

; 

П
о
д

н
ал

ад
к
а 

и
 к

о
р
р

ек
ти

р
о
в
к
а 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

 н
а 

то
к
ар

н
о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У

. 

В
ы

б
о
р
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены следую-
щие специальные помещения: 

Кабинеты: 
«Технической графики и технических измерений»  

- рабочее место преподавателя; 

- рабочие места обучающихся; 

- компьютеры с программным обеспечением для управления станками токарной группы. 

 «Технологии металлообработки» 

Лаборатория «Программного управления станками» оснащенная в соответствии с п. 

6.2.1. Рабочей программы по профессии. 

Мастерская механообработки, оснащенная в соответствии с п. 6.2.2. Рабочей программы 

по профессии. 

Оснащенные базы практики, в соответствии с п. 6.2.3 Рабочей  программы по профессии. 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

3.2.1. Печатные издания 
1.Босинзон М.А. Программное управление металлорежущими станками  ОИЦ «Акаде-

мия», 2017. 

2.Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация ОИЦ «Академия», 2014. 
 
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Журнал «Вестник машиностроения» http://www.miramerbeach/com/vestnik-mashinostroeniea-

zhumal/html; 

2. Электронная библиотекаhttp://www.all-librare.com/mashinostroenie/ 

3. САПР в интернете  http://emanual.ru/download/www.emanual.ru_2517.html 

4. Краткий учебный курс по модулю ademcamhttp://www.youtube.com/watch?v=95lpfnocjyw 

5. Сайт компании ADEMhttp://www.adem.ru 

6. Конструктивные особенности станков с ЧПУ [Электронный ресурс]- форма доступа http// 

/bibiliot, 

7.Техническое черчение». Форма доступа: http://nacherchy.ru 

8. Станки с ЧПУ, общее описание [Электронный ресурс]- форма доступа /info/chpu2.php, свобод-

ная.  

9. Назначение и классификация станочных приспособлений [Электронный ресурс]- форма досту-

па, свободная.  

10. Установка деталей и базирование[Электронный ресурс]- форма доступа , свободная.  

12. Станки с ЧПУ. Работа на станках ЧПУ[Электронный ресурс]- форма доступа , свободная.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1. Осуществлять 

подготовку и обслуживание 

рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым 

программным управлением. 

ПК 5.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с 

числовым программным 

управлением в соответствии с 

полученным заданием. 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

Соответствие настройки станка 

на обработку детали технологи-

ческой карте; 

Соответствие подналадки от-

дельных узлов и механизмов в 

процессе обработки детали от-

клонениям в работе оборудова-

ния; 

Соответствие установки при-

способлений, корректировки 

управляющей программы,  при-

вязки инструмента технологи-

ческой карте; 

Работа в различных режимах: в 

ручном, по кадровом и автома-

тическом соответствует образо-

вательному результату; 

Соответствие технического об-

служивания механической части 

машин, узлов и механизмов, 

распределительных устройств 

технологическому процессу 

Текущий контроль 

в форме: 

- защиты  практиче-

ских работ; 

- контрольных по 

темам МДК; 

- тестирование 

Зачет по производ-

ственной практике.  

ПК 5.3.  Адаптировать разрабо-

танные управляющие програм-

мы на основе анализа входных 

данных, технологической и кон-

структорской документации в 

соответствии с полученным за-

данием. 

Соответствие управляющей 

программы технологического 

процесса обработки деталей, из-

делий на токарных станках с 

программным управлением тех-

нологической и конструктор-

ской документации; 

Соответствие корректировки 

управляющей программы на ос-

нове анализа входных данных 

технологической и конструк-

торской документации  

Текущий контроль 

в форме: 

- защиты  практиче-

ских работ; 

- тестирование 

Зачет по производ-

ственной практике. 

ПК 5.4. Вести технологический 

процесс обработки деталей на 

токарных станках с числовым 

программным управлением с 

Обработка деталей на токарных 

станках с программным управ-

лением по 12-14 квалитетам с 

применением нормального ре-

Текущий контроль 

в форме: 

- защиты  практиче-

ских работ; 
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соблюдением требований к ка-

честву, в соответствии с задани-

ем и с технической документа-

цией. 

жущего инструмента и универ-

сальных приспособлений  с со-

блюдением последовательности 

обработки и режимов резания  в 

соответствии  с технологиче-

ской картой или указаниями 

преподавателя или мастера про-

изводственного обучения; 

Соответствие используемых 

контрольно-измерительных ин-

струментов проверки качества 

обработки детали технологиче-

ской карте 

- контрольных по 

темам МДК; 

- тестирование 

Зачет по производ-

ственной практике. 
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Приложение II.1 
к программе СПО по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.01 ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2018г.  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
 

ОП.01 ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 
 

 

1.1. Область применения примерной рабочей программы 
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы 

в соответствии с ФГОС СПО профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным 

управлением 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл  (П.00) 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
Код  

ПК, ОК 

Умения Знания 

ПК 1.1-
ПК 2.1 
ПК 3.1 
ПК 4.1 
ПК 5.1 
ОК.01 
ОК.02 
ОК.03 
ОК.04 

анализировать техническую 

документацию; 

определять предельные от-

клонения размеров по стан-

дартам, технической докумен-

тации; 

выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допус-

ка по данным чертежа и опре-

делять годность заданных 

размеров; 

определять характер сопря-

жения (группы посадки) по 

данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

выполнять графики полей 

допусков по выполненным 

расчетам; 

применять контрольно-

измерительные приборы и ин-

струменты; 

производить контроль пара-

метров сложных деталей с по-

мощью контрольно-

измерительных инструментов 

и приборов, обеспечивающих 

погрешность не ниже 0.01 мм; 

производить контроль па-

раметров сложных деталей с 

систему допусков и посадок; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

основные принципы калибровки сложных 

профилей; 

основы взаимозаменяемости; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в ма-

шиностроении; 

размеры допусков для основных видов 

механической обработки и для деталей, по-

ступающих на сборку; 

основные принципы калибрования про-

стых и средней сложности профилей; 

стандарты на материалы, крепежные и 

нормализованные детали и узлы; 

наименования и свойства комплектуемых 

материалов; 

устройства, назначение, правила настрой-

ки и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

методы  и средств контроля обработан-

ных поверхностей 
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помощью контрольно-

измерительных инструментов, 

обеспечивающих погрешность 

не ниже 0,05 мм на токарно-

карусельных станках; 

производить контроль па-

раметров сложных деталей и 

узлов с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

и приборов, обеспечивающих 

погрешность не ниже 0,0075 

мм, и калибров, обеспечи-

вающих погрешность не менее 

0,015; 

производить контроль 

параметров сложных деталей с 

помощью контрольно-

измерительных инструментов 

и приборов, обеспечивающих 

погрешность не ниже 0,05 мм, 

и калибров, обеспечивающих 

погрешность не менее 0,02 
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем учебной дисциплины 34 

Самостоятельная работа 4 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 30 

в том числе: 

теоретическое обучение 18 

практические занятия  12 

Промежуточная аттестация         2 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Техническая графика и технические измерения », оснащенный оборудованием: 

− посадочные места по количеству обучающихся; 

− рабочее место преподавателя; 

− комплектами: 

учебно - наглядных пособий «Технические измерения»; 

штангенинструментов; 

 микрометрических инструментов; 

 угломеров; 

калибров; 

образцов шероховатостей 

техническими средствами обучения:  

- проектор мультимедийный 

- компьютер 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные 

ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе  

 

3.2.1. Печатные издания 
1. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Рабочая тетрадь –М.: ОИЦ 

«Академия» 2014. 

2. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Контрольные материалы –

М.: ОИЦ «Академия» 2014 

3.Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Лабораторно-практические 

работы М.: ОИЦ «Академия», 2014 

 
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. - http://ktf.krk.ru/courses/foet/  

(Сайт содержит информацию по разделу «Допуски и посадки») 

2. - http://www.college.ru/enportal/physics/content/chapter4/section/paragraph8/the 

ory.html  

3. Технические измерения и приборы [Электронный ресурс] /форма доступа / 
www.mami.ru/kaf/aipu/techizm1.doc , свободный. 

4. Технические измерения- Изготовление изделий из металла [Электронный ресурс] 

/форма доступа / machineguide.ru/publ/izgotovlenie_izdelii_iz.../22-1-0-77,свободный. 

5. Допуски и технические измерения [Электронный ресурс] /форма доступа/ 

elmashina.ru/content/blogcategory/19/40/, свободный. 
6. Технические измерения в машиностроении [Электронный ресурс] /форма доступа/-  

 
 



79 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Знать: 

1.Систему допусков и посадок; 

2.квалитеты и параметры шероховато-

сти; 

3.Основные принципы калибровки 

сложных профилей; 

4.Основы взаимозаменяемости; 

5.методы определения погрешностей 

измерений; 

6.Основные сведения о сопряжениях в 

машиностроении; 

7.Размеры допусков для основных видов 

механической обработки и для деталей, 

поступающих на сборку; 

8.Основные принципы калибрования 

простых и средней сложности профилей; 

9.Стандарты на материалы, крепежные и 

нормализованные детали и узлы; 

10.Наименования и свойства комплек-

туемых материалов; 

11.Устройство, назначение, правила на-

стройки и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и прибо-

ров; 

12.Методы и средства контроля обрабо-

танных поверхностей 

Демонстрация учеб-

ного материала в 

знакомой ситуации: 

- описание и объяс-

нение определений, 

условных обозначе-

ний и формул для 

расчета; 

- чтение и расшиф-

ровка условных обо-

значений 

 

Тестирование 

Устный  и пись-

менный опрос 

 

Уметь: 

1.Анализировать техническую докумен-

тацию; 

2.Определять предельные отклонения 

размеров по стандартам, технической до-

кументации; 

3.Выполнять расчеты величин предель-

ных размеров и допуска по данным чер-

тежа и определять годность заданных 

размеров; 

4.Определять характер сопряжения 

(группы посадки) по данным чертежей, 

по выполненным расчетам; 

5.Выполнять графики полей допусков по 

- чтение машино-

строительных черте-

жей; 

- выбор измеритель-

ного инструмента и 

прибора; 

- выполнение расче-

тов предельных раз-

меров и допусков; 

- определение вида 

посадки; 

- графическое опре-

деление полей до-

пусков; 

Оценка выполне-

ния практических 

работ 



80 

 

выполненным расчетам; 

6.Применять контрольно-измерительные 

приборы и инструменты;     

7.Производить контроль параметров 

сложных деталей с помощью контрольно-

измерительных инструментов и приборов, 

обеспечивающих погрешность не ниже 

0.01 мм 

8.Производить контроль параметров 

сложных деталей с помощью контрольно-

измерительных инструментов, обеспечи-

вающих погрешность не ниже 0,05 мм на 

токарно-карусельных станках 

9.Производить контроль параметров 

сложных деталей и узлов с помощью кон-

трольно-измерительных инструментов и 

приборов, обеспечивающих погрешность 

не ниже 0,0075 мм, и калибров, обеспечи-

вающих погрешность не менее 0,015 

10.Производить контроль параметров 

сложных деталей с помощью контрольно-

измерительных инструментов и приборов, 

обеспечивающих погрешность не ниже 

0,05 мм, и калибров, обеспечивающих по-

грешность не менее 0,02 

- выбор и примене-

ние контрольно-

измерительных инст-

рументов и прибо-

ров; 

-чтение показаний с 

инструментов; 
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Приложение II.2 
к ПООП по профессии15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
«ОП.02 ТЕХНИЧЕСКАЯ ГРАФИКА»   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2018г.  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  

РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

«ОП.02 ТЕХНИЧЕСКАЯ ГРАФИКА» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл  (ОП.00) 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

Код  

ПК, ОК 

Умения Знания 

ПК 1.1 
ПК 1.2 

выполнять чертежи деталей в 

формате 2D и 3D. 
читать и оформлять чертежи, 

схемы и графики; 

составлять эскизы на 

обрабатываемые детали с 

указанием допусков и посадок; 

требования единой системы конструк-

торской документации (ЕСКД); 

 правила чтения схем и чертежей обра-

батываемых деталей; 

способы выполнения рабочих черте-

жей и эскизов 

 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем учебной дисциплины 32 

Самостоятельная работа 1 

Консультация  1 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с препо-
давателем 

30 

в том числе: 

теоретическое обучение 16 

практические занятия  14 

Промежуточная аттестация       2 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины  должны быть предусмотрен 

следующие специальные помещения: 

Кабинет Технической графики и технических измерений, оснащенный 

оборудованием: рабочего места преподавателя и рабочих мест обучающихся, стенды, 

плакаты, макеты, техническими средствами обучения: ПК, мультимедийное устройство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные 

ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе  

3.2.1. Печатные издания 

1.Бродский А.М. и др. Техническая графика (металлообработка) ОИЦ «Академия», 2015 

2.Бродский А.М. и др. Черчение (металлообработка) ОИЦ «Академия», 2015 

3.Васильева Л.С. Черчение (металлообработка). Практикум ОИЦ «Академия», 2015 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Умения 
выполнять чертежи деталей в 

формате 2D и 3D. 
читать и оформлять чертежи, 

схемы и графики; 

     составлять эскизы на обраба-

тываемые детали с указанием 

допусков и посадок; 

Чтение машинострои-

тельных чертежей  в со-

ответствии с условными 

обозначениями, правила-

ми изображения,  надпи-

сями, особенностями; 

составление специфика-

ции машиностроительных 

чертежей в соответствии 

с требованиями норма-

тивных документов; 

выполнение чертежей де-

талей и изделий в соот-

ветствии с ЕСКД, ГОСТ и 

техническими  требова-

ниями 

Оценка результатов вы-

полнения практических 

работ 

Знания 
требования единой системы 

конструкторской документации 

(ЕСКД); 

 правила чтения схем и черте-

жей обрабатываемых деталей; 

способы выполнения рабочих 

чертежей и эскизов 

ориентация в норматив-

ной и конструкторской 

документации; 

перечисление правил 

чтения схем и чертежей об-

рабатываемых деталей; 

способы выполнения ра-

бочих чертежей и эскизов 

Оценка выполнения тес-

товых заданий 

Оценка устного опроса 
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Приложение II.3 
к ПООП по профессии15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
«ОП.03 ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ»   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2018г.  
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2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ  

«ОП.03 ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл  (ОП.00) 

Учебная дисциплина «Материаловедение» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением. 

Учебная дисциплина «Материаловедение» наряду с учебными дисциплинами 

общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных 

компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
Код  

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01- ОК 04 

ОК. 09. 

ОК 10. 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

ПК 1.3. 

ПК   1.4. 

- выполнять механические 

испытания образцов материалов; 

 - использовать физико-

химические методы исследования 

металлов; 

 - пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов;  

- выбирать материалы для 

осуществления профессиональной 

деятельности 

- область применения, основные 

свойства и классификацию материа-

лов, использующихся в профессио-

нальной деятельности; 

 - область применения, основные 

свойства, классификацию, наимено-

вание, маркировки металлов и спла-

вов; 

 - основные сведения и классифи-

кацию неметаллических материа-

лов: конструкционных и специаль-

ных; 

- материалов неорганического и 

органического происхождения 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем учебной дисциплины 34 

Самостоятельная работа 1 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 33 

в том числе: 

теоретическое обучение 13 

практические занятия  20 

Промежуточная аттестация       2 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины  предусмотрена учебная лаборатория 

материаловедения. 
Оборудование учебной лаборатории и рабочих мест лаборатории:  

- посадочные места по количеству обучающихся;  

- рабочее место преподавателя;  

- образцы сталей, чугунов, цветных металлов, пластмасс;  

- комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;  

- образцы неметаллических материалов. 

- Комплекты натуральных образцов:  коллекция металлографических образцов «Конструкцион-

ные стали и сплавы» 

- (коллекция образцов (25 шт.)  

- альбом микроструктур – 1 комп. 

- электронный альбом фотографий микроструктур сталей и сплавов  

Технические средства обучения:  

- компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

- мультимедиа проектор; 

- комплект презентационных слайдов по темам курса дисциплины; 

- диск с электронными плакатами; 

- доступ в сеть Интернет 

учебное оборудование «Лаборатория металлографии» (микроскоп металлографический (увеличе-

ние х100…х1000 крат), цифровая камера для микроскопа (5 мегапикселей), электронный альбом 

фотографий (100 шт.) микроструктур сталей и сплавов, коллекция образцов (6 шт.)) 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе  

3.2.1. Печатные издания 

1. Адаскин А.М. Материаловедение (металлообработка): учеб. пособие для нач.проф.образования 

/ А.М.Адаскин, В.М.Зуев. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 288 с. 

2. Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. Основы материаловедения (металлообработка). 

– М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 272 с. 

Дополнительные источники: 

1. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): учеб. пособие для 

нач.проф.образования / Заплатин В.Н. , Ю.И. Сапожников, А.В.Дубов; под ред. Заплатина В.Н. – 

2-е изд. Стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2013. – 256 с. 

2. Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В., Новоселов В.С. Лабораторный практикум по 

материаловедению в машиностроении и металлообработке. – М.: Издательский центр «Акаде-

мия», 2012. – 240 с. 
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3. Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка): раб. тетрадь: учеб. пособие для нач. 

проф.образования / Е.Н. Соколова. – М.: Издательский центр «Академия», 2016. – 96.  

4. Соколова Е.Н. Материаловедение. Контрольные материалы. учеб. пособие для нач. проф. обра-

зования / Е.Н. Соколова. – М.: Издательский центр «Академия», 2016. – 80.  

5. Черепахин А.А. Материаловедение: учебник для студ. СПО. – И.: Издательский центр «Акаде-

мия», 2016. – 256 с.  

Интернет-ресурсы 

http://vsaspbgunpt.narod.ru/terminal.swf - виртуальные лабораторные работы 

http://metall-2006.narod.ru/index-METALL.html - Сивенков / учебный сайт 

http://www.irelat.ru/index.php - лабораторные работы 

 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
(освоенные умения, усво-

енные знания) 

Основные показатели оценки ре-
зультата 

 

Формы и методы контро-
ля и оценки результатов 

обучения 
1 2  

Умения:    

- пользоваться справочны-

ми таблицами для опреде-

ления свойств материалов 

-уметь пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств углеродистых и конструк-

ционных сталей, цветных металлов 

и сплавов, а также полимерных ма-

териалов (пластмасс, полиэтилена, 

полипропилена и т.д.); 

- уметь пользоваться справочными 

таблицами для определения правил 

применения охлаждающих и сма-

зывающих материалов.  

 

Тестирование  

Устный опрос 

Лабораторные работы; 

практические занятия; оцен-

ка в рамках текущего кон-

троля 

- выбирать материалы для 

осуществления профес-

сиональной деятельности. 

 

-выбирать металлические, неметал-

лические, охлаждающие и смазы-

вающие материалы для осуществ-

ления профессиональной деятель-

ности с учетом их основных 

свойств и маркировки. 

 

 

Тестирование, устный опрос 

Лабораторные работы; прак-

тические занятия; оценка в 

рамках текущего контроля 

Знания:   

-наименование, маркиров-

ку, основные свойства и 

классификацию углероди-

- знать наименование, маркировку, 

основные свойства и классифика-

цию углеродистых и конструкци-

Практические занятия; 

оценка результатов в рамках 

текущего контроля 
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стых и конструкционных 

сталей, цветных металлов 

и сплавов, а также поли-

мерных материалов (пла-

стмасс, полиэтилена, по-

липропилена и т.д.); 

 

онных сталей, цветных металлов и 

сплавов, а также полимерных ма-

териалов (пластмасс, полиэтилена, 

полипропилена и т.д.); 

- правила применения ох-

лаждающих и смазываю-

щих материалов; 

 

- знать правила применения охлаж-

дающих и смазывающих материа-

лов; 

Оценка в рамках текущего 

контроля; самостоятельная 

аудиторная работа; внеау-

диторная (самостоятельная) 

работа 

- механические испытания 

образцов материалов. 

 

- знать методику проведения раз-

личных методов механических ис-

пытаний образцов материалов. 

 

Лабораторные работы; 

практические занятия; 

оценка в рамках текущего 

контроля 
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Приложение II.4 
к ПООП по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

ОП.04  ОБЩИЕ ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ И 

 РАБОТ НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
2018 г.  
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1. Общая характеристика рабочей программы учебной дисциплины 

ОП.04 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих 
станках 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной про-
граммы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл (ОП.00) 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины 

Код ПК, ОК Умения Знания 
ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 04. 

ОК 09. 

определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка; 

рассчитывать режимы резания по 

формулам, находить требования к ре-

жимам по справочникам при разных 

видах обработки; 

составлять технологический про-

цесс обработки деталей, изделий на 

металлорежущих станках; 

оформлять техническую докумен-

тацию; 

 

    составные элементы процесса ре-

зания; 

     углы, правила заточки и уста-

новки резцов и сверл; 

     правила определения режимов 

резания по справочникам и паспор-

ту станка; 

     общие сведения о проектирова-

нии технологических процессов из-

готовления деталей и режимов об-

работки; 

      порядок оформления техниче-

ской документации; 

      устройство, кинематические 

схемы и принцип работы токарного 

станка; 

      назначение и правила примене-

ния режущего инструмента; 

     назначение и правила примене-

ния, правила термообработки ре-

жущего инструмента, изготовлен-

ного из инструментальных сталей. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Виды учебной работы Объём часов 

Объем учебной дисциплины 49 

Самостоятельная работа 2 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавате-
лем 

47 

в том числе:  

теоретическое обучение 14 

практические занятия 33 

Промежуточная аттестация                                                                            
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 3. Условия реализации   программы дисциплины 

 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета технологии металло-

обработки и работы в металлообрабатывающих цехах. 

Оборудование учебного кабинета технологии металлообработки и работы в металлообра-

батывающих цехах: 

− рабочее место преподавателя;  

− посадочные места по количеству обучающихся; 

− комплект деталей: валы, втулки, многогранники; 

− измерительный инструмент: 

− комплект бланков технологической документации; 

− комплект учебно-методической документации; 

Оборудование для выполнения практических работ: 

− режущий инструмент: резцы токарные (различные), свёрла,  зенкеры, развёртки, 

метчики ручные, плашки, фрезы (дисковые, цилиндрические, торцевые), шлифовальный круг (для 

шлифовального станка),  

Технические средства обучения:  

− компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

− мультимедиапроектор и (или) интерактивная доска. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 
 
1. Алексеев В.С «Токарные работы». Учебное пособие Минфра, 2013. 

 2. Банников Е.А. «Справочник фрезеровщика» 2012-320с.  

3. Банников Е.А «Справочник токаря», 2012-400с.  

4. Богдасарова Т.А «Токарь - универсал». Учебник пособие для 5. НПО/2- е издание 

5.  Вереина Л.И. Фрезеровщик. Технология обработки. – М.: Академия, 2015. 

6. Багдасарова Т.А. Токарь: Технология обработки: учеб. пособие – 3-е изд.,стер. – М. : Из-

дательский центр «Академия», 2016. – 80 с. 

7. Фещенко В.М., Махмутов Р.Х. Токарная обработка. – М.: Высшая школа, 2015 

8. Гапонкин В.А. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки. – М.: Маши-

ностроение, 2014. 

Интернет-ресурсы: 

1. Производство металлоконструкций. – [Электронный ресурс]. – Режим доступа: 

www.metaltek.ru, свободный. – Заглавие с экрана.  
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2. Обработка металла. – [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.glavmetall.ru, сво-

бодный. – Заглавие с экрана.  

3. Портал нормативно-технической документации [Электронный ресурс]. – Режим дос-

тупа: http://www.pntdoc.ru, свободный. – Загл. с экрана. 

4. Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.tehlit.ru, 

свободный. – Загл. с экрана. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения  

умения:  

определять режим резания по справочнику и пас-

порту станка 

оценка результатов выполнения само-

стоятельных и практических работ, от-

чет за практические работы 

рассчитывать режимы резания по формулам, на-

ходить требования к режимам по справочникам 

при разных видах обработки 

оценка результатов выполнения само-

стоятельных и практических работ, от-

чет за практические работы 

составлять технологический процесс обработки 

деталей, изделий на металлорежущих станках 

оценка результатов выполнения само-

стоятельных и практических работ, от-

чет за практические работы 

оформлять техническую документацию оценка результатов выполнения само-

стоятельных и практических работ, от-

чет за практические работы 

знания:  

правила определения режимов резания для обра-

ботки деталей по справочникам  

фронтальный опрос, проверочные ра-

боты, оценка выполнения самостоя-

тельных работ 

конструктивных особенностей, назначение и пра-

вила применения режущего инструмента  

фронтальный опрос, проверочные ра-

боты, оценка выполнения самостоя-

тельных работ 

принцип действия токарных станков, основные 

характеристики 

фронтальный опрос, проверочные ра-

боты, оценка выполнения самостоя-

тельных работ 

элементов производственного и технологического 

процесса, конструкторские и технологические 

признаки  

оценка результатов выполнения само-

стоятельных и практических работ, от-

чет за практические работы 

технологии токарной обработки, характеристику 

кинематическую схему токарных станков  

оценка результатов выполнения само-

стоятельных и практических работ, от-

чет за практические работы 
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Приложение II.5 
к ПООП по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

ОП.05  БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
2018 г.  
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2. Общая характеристика рабочей программы учебной дисциплины 

ОП.05. БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной про-
граммы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл (ОП.00) 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины 

 
Код ПК, ОК Умения Знания 

ПК 1.1 

ПК 2.1 

ПК 3.1 

ПК 4.1 

применять первичные средства пожаро-

тушения; 
оказывать первую помощь постра-

давшим 

основные виды потенци-

альных опасностей и их по-

следствия в профессиональной 

деятельности и в быту, прин-

ципы снижения вероятности 

их реализации; 
порядок и правила оказа-

ния первой помощи постра-

давшим 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Виды учебной работы Объём часов 

Объем учебной дисциплины 36 

Самостоятельная работа 6 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавате-
лем 

30 

в том числе:  

теоретическое обучение 24 

практические занятия 6 

Промежуточная аттестация                                                                           2 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины  должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

1. Кабинет «Безопасности жизнедеятельности», 
 

оснащенный оборудованием:  

−  посадочные места по количеству обучающихся; 

− рабочее место преподавателя; 

− комплект учебно-наглядных пособий по основам безопасности жизнедеятельности и 

безопасности жизнедеятельности; 

− раздаточный материал по гражданской обороне; 

− кроссворды, ребусы, головоломки по дисциплине; 

− плакаты и печатные наглядные пособия по дисциплине; 

− карточки индивидуального опроса обучающихся по дисциплине; 

− тесты по разделам «Безопасность жизнедеятельности»; 

− контрольные таблицы для проверки качества усвоения знаний; 

− нормативно-правовые источники; 

− макет автомата Калашникова; 

− противогазы; 

− винтовки пневматические,                                           

техническими средствами обучения:  

− компьютер с лицензионным программным обеспечением,  

− экран 

− мультимедиапроектор 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе 

3.2.1. Печатные издания 
  Безопасность жизнедеятельности: учебник / В. Ю. Микрюков. – 8-е изд., стер. – М.:  КРОКУС, 

2016. – 288 с. – (Среднее профессиональное образование). 
 

3.2.2. Электронные издания  
1. Безопасность жизнедеятельности : учебник / В. Ю. Микрюков. – 7-е изд., стер. – М.: 

КНОРУС, 2015. – 288 с. – (Среднее профессиональное образование). 

2. Безопасность жизнедеятельности : учебник / Н. В. Косолапова, Н. А. Прокопенко. – 7-е 

изд., стер. – М.: КНОРУС, 2016. – 192 с. – (Среднее профессиональное образование). 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Конституция Российской Федерации; 

2. Федеральный Закон «Об обороне»; 

3. Федеральный Закон «О воинской обязанности и военной службе»; 
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4. Федеральный Закон «О гражданской обороне»; 

5. Федеральный Закон «О защите населения и территорий от ЧС природного и техногенного 

характера»; 

6. Федеральный Закон  «О пожарной безопасности»; 

7. Федеральный Закон «О противодействии терроризму»; 

8. Федеральный Закон «О безопасности»; 

9. Постановление Правительства Российской Федерации «Об обязательном обучении 

населения». 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения 
 

Критерии оценки Методы оценки 

Умения:    

Организовывать и проводить 

мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

Владение способами 

организации и проведения 

мероприятий по защите 

работающих и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

Оценка результа-

тов выполнения 

практической рабо-

ты  

 

Оценка 

результатов 

выполнения 

самостоятельной 

работы 

Предпринимать профилактические 

меры для снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и в быту; 

Умение предпринимать 

профилактические меры для 

снижения уровня опасностей 

различного вида и их 

последствий в 

профессиональной 

деятельности и быту; 

Использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия 

массового поражения; 

Использование средства 

индивидуальной и коллектив-

ной защиты; 

Применять первичные средства 

пожаротушения; 

Владение первичными 

средства пожаротушения; 

Применять профессиональные 

знания в ходе исполнения обязанностей 

военной службы на воинских 

должностях в соответствии с полученной 

профессией; 

Применение 

профессиональных знаний в 

ходе исполнения обязанностей 

военной службы на воинских 

должностях в соответствии с 

полученной профессией; 

Владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в 

повседневной деятельности и 

экстремальных условиях военной жизни; 

Владение способами бес-

конфликтного общения и са-

морегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных 

условиях военной службы; 

Оказывать первую помощь 

пострадавшим 

Оказание первой помощи 

пострадавшим 

Знания:   

Принципы обеспечения устойчивости 

объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки 

последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных 

явлениях, в том числе в условиях 

противодействия терроризму как 

Перечисление принципов 

обеспечения устойчивости объек-

тов экономики; 

Оценка выполне-

ния тестовых зада-

ний 

 

Оценка за устный 

индивидуальный 

опрос 
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серьёзной угрозе национальной 

безопасности России; 

 

Оценка результа-

тов выполнения 

практической рабо-

ты 

Основные виды потенциальных 

опасностей и их последствия в 

профессиональной деятельности и в 

быту, принципы снижения вероятности 

их реализации; 

Перечисление опасностей, 

встречающихся в профес-

сиональной деятельности; 

Основы военной службы и обороны 

государства; 

Перечисление воинских 

званий и знаков различия; 

Представление о боевых 

традициях Вооруженных Сил 

России и символах воинской 

чести; 

Задачи и основные мероприятия 

гражданской обороны; 

Перечисление задач стоя-

щих перед Гражданской обо-

роной России; 

Перечисление основных 

мероприятий ГО; 

Способы защиты населения от 

оружия массового поражения; 

Перечисление основных 

способов защиты; 

Меры пожарной безопасности и  

правила безопасного поведения при 

пожарах; 

Перечисление нормативно-

правовых актов РФ по вопро-

сам пожарной безопасности; 

Перечисление обязанностей 

и действий при пожаре; 

Организацию и порядок призыва 

граждан на военную службу и 

поступления на неё в добровольном 

порядке; 

Перечисление законов и 

других нормативно-правовых 

актов РФ по вопросам органи-

зации и порядку призыва гра-

ждан на военную службу; 

Основные виды вооружения, 

военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений, 

в которых имеются военно-учётные 

специальности, родственные 

профессиям СПО; 

Представление об основных 

видах вооружения, военной 

техники и специального сна-

ряжения, состоящих на воору-

жении воинских подразделе-

ний; 

Область применения получаемых 

профессиональных знаний при 

исполнении обязанностей военной 

службы; 

Представление об области 

применения получаемых про-

фессиональных знаний при 

исполнении обязанностей во-

енной службы; 

Порядок и правила оказания первой Представление о порядке   
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помощи пострадавшим наложения повязок и этапах 

оказания первой помощи 
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Приложение II.6 
к ПООП по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

«ОП.06. ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

ОП.06 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной про-
граммы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл (ОП.00) 

Учебная дисциплина «Физическая культура» наряду с учебными дисциплинами общепро-

фессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для 

дальнейшего освоения профессиональных модулей.   

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины: 
 

Код ПК, ОК Умения Знания 
ОК 08 использовать физкуль-

турно-оздоровительную 

деятельность для укрепле-

ния здоровья, достижения 

жизненных и профессио-

нальных целей; 

применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в профессиональ-

ной деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапря-

жения характерными для 

данной профессии  

роль физической культуры 

в общекультурном, профес-

сиональном и социальном раз-

витии человека; 

основы здорового образа 

жизни; 

средства профилактики пе-

ренапряжения 
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2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
  
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 
 

Виды учебной работы Объём часов 

Объем учебной дисциплины 40 

Самостоятельная работа 6 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавате-
лем 

34 

в том числе:  

теоретическое обучение 2 

практические занятия 32 

Промежуточная аттестация                                                                           2 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Образовательная организация для реализации учебной дисциплины "Физическая культура" 

должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов прак-

тических занятий, предусмотренных учебным планом  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные  образовательные и информационные ресурсы, рекомендуе-

мых для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания 
1. Бишаева А.А. Физическая культура: учебник для студ. учреждений сред.проф. образования. — 

М., 2014. 

3.2.2. Электронные издания  
1. Физическая культура: учебник / В. С. Кузнецов, Г. А. Колодницкий. – М.: КНОРУС, 2016 – 

256 с. (Среднее профессиональное образование) 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Умения:   

использовать физкультур-

но-оздоровительную деятель-

ность для укрепления здоро-

вья, достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

применять рациональные 

приемы двигательных функ-

ций в профессиональной дея-

тельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапряже-

ния характерными для данной 

профессии  

выполнение упражнений, спо-

собствующих развитию группы 

мышц участвующих в трудовой 

деятельности; 

сохранение и укрепление здо-

ровья посредством использова-

ния средств физической культу-

ры; 
поддержание уровня физиче-

ской подготовленности для ус-

пешной реализации профессио-

нальной деятельности 

Оценка результатов 

выполнения практи-

ческой работы 

Знания    
роль физической культу-

ры в общекультурном, про-

фессиональном и социальном 

развитии человека; 

основы здорового образа 

жизни; 

средства профилактики 

перенапряжения 

перечисление физических уп-

ражнений, направленных на разви-

тие и совершенствование профес-

сионально важных физических ка-

честв и двигательных навыков; 
перечисление критериев здоровья 

человека; 
перечисление форм и методов 

совершенствования психофизиологи-

ческих функций организма необходи-

мых для успешного освоения профес-

сии; 

Тестирование 
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Приложение II.7 
к ПООП по профессии 15.01.33 Токарь на станках 

 с числовым программным управлением
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ   

ОП.07 ТЕХНИЧЕСКИЙ АНГЛИЙСКИЙ ЯЗЫК 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл  (ОП.00) 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код  

ПК, ОК 

Умения Знания 

ПК1.1, ПК2.1, 

ПК 3.1, ПК 4.1 

ПК 5.1 

применять профессионально-

ориентированную лексику при 

возникновении сложностей во 

время обработки деталей на то-

карных станках с числовым про-

граммным управлением 

правила построения простых 

и сложных предложений на 

профессиональные темы;  

особенности произношения;  

 

ПК1.2, ПК2.2 

ПК3.2, ПК4.2 

ПК5.2,ПК1.3 

ПК2.3, ПК3.3 

ПК4.3, ПК5.3 

ПК1.4, ПК2.4 

ПК3.4, ПК4.4 

ПК5.4 

читать чертежи и техническую 

документацию согласно стандар-

там ISO 

правила чтения текстов про-

фессиональной направленно-

сти 

ОК 10 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональ-

ные и бытовые), понимать тексты 

на базовые профессиональные 

темы;  

участвовать в диалогах на знако-

мые общие и профессиональные 

темы;  

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности; кратко обосновы-

вать и объяснить свои действия 

(текущие и планируемые);  

писать простые связные сообще-

ния на знакомые или интересую-

щие профессиональные темы 

правила построения про-

стых и сложных предложений 

на профессиональные темы; 

основные общеупотребитель-

ные глаголы (бытовая и про-

фессиональная лексика);  

лексический минимум, от-

носящийся к описанию пред-

метов, средств и процессов 

профессиональной деятельно-

сти;  

особенности произноше-

ния; правила чтения текстов 

профессиональной направ-

ленности 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем учебной дисциплины 34 

Самостоятельная работа 5 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 29 

в том числе: 

теоретическое обучение 16 

практические занятия  11 

Промежуточная аттестация  2 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины  должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технический английский язык», оснащенный оборудованием:  

- посадочные места по количеству обучающихся;  

- рабочее место преподавателя, оснащенное ПК;  

- комплект учебно-наглядных пособий; 

- комплекты раздаточных материалов; 

- фонд оценочных средств. 

Технические средства обучения: 
-  оргтехника, персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением: 

- операционная система MSWindowsXPProfessional; 

- графический редактор «AUTOCAD»,  АUТОСАD Commercial New 5 Seats;  

- графический редактор CorelDraw Graphics Suite X3 ent and Teache Edition RUS ( BOX); 

- Графический редактор PhotoShop, Arcon – для работы в трехмерном пространстве, со-

ставления перспектив. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе  

 
3.2.1. Печатные издания 

1. Агабекян И.П. Английский для средних специальных заведений. Серия «Среднее профессио-

нальное образование». Ростов н/Д: «Феникс», 2014. 
1. Голубев А.П. Английский язык для технических специальностей: учебник, серия –Среднее 

профессиональное образование. Издательство – Академия, 2014.  

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 
http://www.alleng.ru/  - Всем кто учится. 

www.macmillanenglish.com 

www.bbc.co.uk/worldservice/learningenglish 

www.britishcouncil.org/learning-elt-resources.htm 

www.handoutsonline.com 

www.enlish-to-go.com(for teachers and students) 

www.bbc.co.uk/videonation(authentic video clips on a variety of topics) 

www.longman.com 

www.oup.com/elt/naturalenglish 

www.oup.com/elt/englishfile 

www.oup.com/elt/wordskills 

www.teachingenglish.org.uk 

www.bbc.co.uk/skillswise N 

3.2.3. Дополнительные источники  
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1. Агабекян И.П., Коваленко П.И. Английский для технических вузов: учебник, серия – Высшее 

профессиональное образование – Издательство: Феникс, 2014. 

2. Безкоровайная, Г.Т. Planet of English. Учебник английского языка (+CD) – М: Академия, 2015. 

 

1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знания 
правила построения простых и 

сложных предложений на профес-

сиональные темы;  

основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и профессио-

нальная лексика);  

лексический минимум, относя-

щийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессио-

нальной деятельности;  

особенности произношения; 

правила чтения текстов профес-

сиональной направленности 

представление в устной и 

письменной речи сведений о се-

бе; 

перечисление наименований 

инструментов, приспособлений, 

материалов, оборудования; 

формулировка задач и слож-

ностей, возникающих при обра-

ботке деталей на токарных 

станках с числовым программ-

ным управлением 

Тестирование 

Устный  и письменный 

опрос 
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Умения:  

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональ-

ные и бытовые), понимать тексты 

на базовые профессиональные те-

мы;  

участвовать в диалогах на зна-

комые общие и профессиональные 

темы;  

строить простые высказывания 

о себе и о своей профессиональной 

деятельности;  

кратко обосновывать и объяс-

нить свои действия (текущие и 

планируемые);  

писать простые связные сооб-

щения на знакомые или интере-

сующие профессиональные темы; 

читать чертежи и техническую 

документацию согласно стандар-

там ISO; 

применять профессионально-

ориентированную лексику при 

возникновении сложностей во 

время изготовления изделий на то-

карных станках с числовым про-

граммным управлением. 

ведение диалога на англий-

ском языке в различных ситуа-

циях профессионального обще-

ния;  

общение между участниками 

движения  WS разных стран в 

официальных и неофициальных 

ситуациях с использованием по-

тенциального словаря интерна-

циональной лексики; 
заполнение документов в 

рамках олимпиадного движения 

WS; 

чтение чертежей согласно 

ISO; 

чтение технического описа-

ния, задания WSR; 

применение в ситуациях 

профессионального общения 

наименований инструментов, 

приспособлений, материалов 

необходимых для обработки де-

талей на токарных станках с чи-

словым программным управле-

нием  

Выполнение практиче-

ской работы 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


